FRESAS



BLUE-MASTER’

FRESAS FRONTALES SERIE CORTA DE 2 CORTES DIN 327 Y DIN 844

g AN
(@]
- V"N WELDON

SERIE CORTA

Ref. FFAL %

Consultar dimensiones DIN844 en pdginas sucesivas

egwwow

FFO1 FF02 FF60 FT02 FF92 FP05 FT12 FP08 FT01 FFAL
MATERIAL ~ HSS HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60 HSSCo 8%

DIN ACABADO ouuute seuuwte (TN GGASD sewte st (AN eewawe ([SiAISIN DIN BRILLANTE

3 CALIDAD * *k *hk  hkkk kk F,Z.:a:;“i F.Zmi;;"i F.Z.:i:;“i F.Zmi;;"i 844 “
D1 L lp Do TOLe8 TOL e8 TOLe8 TOL e8 TOLh10 TOLe8 TOLe8 TOLh10 TOLh10 TOL e
mm mm mm mm € € € € € € € € € €
1,00 47 25 6 21,68 28,08 31,61 37,73
2,00 48 4,0 6 9,85 12,48 20,47 23,87 25,41 18,29 24,96 27,90 34,30 15,10
250 49 50 6 9,85* 12,48 20,47 23,87 27,03 14,99
3,00 49 5,0 o) 9,85 12,48 20,47 23,87 2554 18,29 24,96 27,90 34,30 14,66
3,50 50 6,0 6 9,85 13,55 21,53 25,08 27,03 15,56
4,00 51 7,0 &) 9,66 12,48 20,48 23,88 25,54 16,63 23,86 27,90 34,30 15,10
450 52 8,0 o) 9,66* 1491 22,72 26,49 27,03 16,52
500 52 80 o) 9,66 12,48 20,48 23,88 25,54 16,63 23,86 27,90 34,30 15,10
550 52 8,0 6 15,43 23,31 27,17 27,03 18,49
6,00 52 8,0 o) 9,66 12,48 20,48 23,88 2554 16,63 23,86 27,90 34,30 16,36
6,50 60 10,0 10 14,42 20,19 29,21 34,05 24,19
700 60 10,0 10 14,42 19,59 28,59 33,34 30,77 25,09 33,00 36,92 48,82 21,99
7,50 61 11,0 10 19,41 28,40 33,12 25,78
8,00 61 11,0 10 11,73 16,14 2525 29,46 27,40 21,79 32,35 36,92 48,82 19,90
850 41 11,0 10 21,80 31,59 36,84 27,18
900 41 11,0 10 1499 1993 29,86 34,81 3150 2683 3564 3692 50,29 24,64
9,50 63 13,0 10 21,33 30,91 36,03
10,00 63 130 10 12,34 16,03 26,01 30,48 27,18 24,27 32,97 36,92 50,29 21,51
10,50 70 13,0 12 25,62 38,91 44,74
11,00 70 13,0 12 24,33 35,60 41,52 38,39 29,71
12,00 73 160 12 16,12 21,47 32,60 38,01 36,24 30,97 42,55 50,27 63,91 26,98
13,00 /3 16,0 12 31,31 43,90 51,19 47,87 38,45
14,00 73 16,0 12 22,93 31,31 43,90 51,19 47,87 37,75 52,18 56,81 70,72 37,74
1500 /3 16,0 12 35,01 49,73 58,00 51,49 41,46
16,00 79 190 16 23,94 3099 45,64 53,23 52,31 4726 61,85 66,43 82,52 40,39
17,00 79 190 16 42,06 58,27 67,95 56,20
1800 /9 190 16 31,35 42,06 5833 68,03 63,71 59,85 73,77 84,20 127,18 50,45
19,00 /9 19,0 16 52,56 70,64 82,39 68,04
20,00 88 22,0 16 49,75 67,97 79,27
20,00 88 22,0 20 36,75 49,75 67,97 79,27 76,08 7050 88,74 98,15 129,90 58,32
22,00 88 22,0 20 50,42 65,72 90,08 105,04 99,56 89,79 124,46 116,56 149,18 81,19
24,00 102 26,0 25 63,27 84,81 111,85 130,42 118,98 122,01
25,00 102 260 25 63,29 82,62 107,25 125,07 109,34 119,87 149,96 152,80 188,79 103,34
26,00 102 26,0 25 96,92 148,51 170,75 162,28
28,00 102 26,0 25 79,28 104,33 139,17 163,07 125,74
30,00 102 26,0 25 91,22 118,87 154,06 179,65 158,36 144,70
32,00 112 32,0 32 9459 122,11 156,89 182,95 153,26

36,00 112 320 32 121,78 163,33 201,54 235,02
40,00 130 38,0 40 148,06 200,56 249,18 290,58

*Hasta fin de existencias



BLUE-MASTER’ %)

FRESAS FRONTALES SERIE LARGA DE 2 CORTES DIN 327 Y DIN 844/L

D >
m n 2 %450
Ref. FFLAL w

TOL
hé
i

Fresas

SERIE LARGA
2
2
FF06 FF67 FT06 FF15 FP21
MATERIAL HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% ASP 60 HSSCo 8%
DIN ACABADO  BRILUNTE m (MY euuawe BRILLANTE DIN BRILLANTE
S CALIDAD * K ok S ok ; F;.:i:;“i 844/L “
TOL e8 TOL e8 TOL e8 TOLh10 TOLh10 TOLe8
D1 Ly L2 D2 € € € € € Ly L2 D2 €
mm mm mm mm mm mm mm
2,00 54 7 6 13,75 21,70 25,30 27,94 32,77 54 10 6 22,15
2,50 56 8 o) 13,83 21,70 25,30 27,97 56 12 6
3,00 56 8 6 13,75 21,75 203,87/ 27,97 33,77 56 12 6 22,26
3,50 59 10 1) 15,63 25,84 30,15 59 15 o)
4,00 63 11 6 13,82 21,75 25,37 27,97 33,77 63 19 6 22,40
4,50 63 11 6 15,63 22,22 25,91 63 19 6
5,00 68 13 6 13,82 21,75 25,37 29,62 35,75 68 24 o) 22,50
5,50 68 13 &) 15,63 25,84 30,15 68 24 6
6,00 68 13 6 13,82 21,75 25,37 26,76 32,30 68 24 6 23,36
6,50 80 16 10 25,92 42,41 48,76 68 24 6
7,00 80 16 10 22,82 31,85 87,15 8,75 40,36 80 30 10 31,93*
7,50 88 19 10 80 30 10
8,00 88 19 10 20,08 29,08 33,94 33,75 40,74 88 38 10 31,93
8,50 88 19 10 30,74 41,83 48,77 88 38 10
9,00 88 19 10 27,02 36,84 42,94 37,03 44,29 88 38 10 33,67
10,00 95 22 10 22,13 33,69 39,28 36,87 44,72 95 45 10 31,93
11,00 102 22 12 34,88 47,05 54,86 49,11 102 45 12 44,74
12,00 110 26 12 31,81 44,49 51,89 48,16 57,87 110 53 12 41,30
13,00 110 26 12 110 53 12
14,00 110 26 12 41,93 54,38 63,41 63,90 72,54 110 53 12 47,27
15,00 123 32 16 110 53 12
16,00 123 32 16 48,05 67,11 78,27 72,73 86,56 123 63 16 57,71
17,00 123 32 16 123 63 16
18,00 123 32 16 54,90 78,77 91,84 87,40 104,01 123 63 16 71,42
20,00 141 38 20 63,14 86,41 100,77 94,77 112,77 141 75 20 85,19
22,00 141 38 20 86,56 117,25 136,73 117,47 139,81 141 75 20
24,00 166 45 25 131,73 149,18 171,52 158,03 166 90 25
25,00 166 45 25 124,18 157,78 183,99 144,48 171,94 166 90 25
26,00 166 45 25 164,89 175,66 201,97 166 90 25
28,00 166 45 25 150,48 192,09 224,01 166 90 25
30,00 166 45 25 167,28 206,78 241,13 215,23 166 90 25
32,00 186 53 32 231,44 269,56 314,33 280,44 186 106 32
36,00 186 53 32 261,84 306,49 357,40 186 106 32
40,00 196 63 32 343,12 414,09 482,89 196 125 40



SDS3.

SERIE CORTA

DSOY

DIN
844

D1 L
mm mm
1,00 49
2,00 51
2,50 52
300 52
3,50 55
4,00 55
4,50 57
500 57
550 57
6,00 57
6,50 66
7,00 66
7,50 69
8,00 49
8,50 69
9,00 69
9,50 72
10,00 72
11,00 79
12,00 83
13,00 83
14,00 83
15,00 83
16,00 92
17,00 92
18,00 92
19,00 92
20,00 104
22,00 10
25,00 12
28,00 12
30,00 12
32,00 13

BLUE-MASTER’

D2
MATERIAL
ACABADO
CALIDAD
DESBASTE
L D2
mm mm
3 6
7 6
8 6
8 6
1 6
1 6
13 6
13 6
13 6
13 6
16 10
16 10
19 10
19 10
19 10
19 10
22 10
22 10
2 | 12
26 12
26 12
26 12
26 12
32 16
32 16
32 16
31 16
38 20
38 20
45 25
45 25
45 25
53 32

FRESAS FRONTALES SERIE CORTA DE 3 CORTES DIN 844 Y DIN 327

FF63
HS5Co 8%

BRILLANTE

* *

TOLkIO

€

13,72
13,72
13,68
14,14
13,71
15,10
13,71
18,64
14,44
25,89
20,17
26,08
18,02
27,49
22,50
29,71
19,52
31,00
24,51
38,98
33,39
40,05
36,66
60,00
46,06
73,37
52,89
84,32

110,16

127,97

157,43

160,24

FF75
HSSCo 8%

* &k

TOLk10

€

21,59
21,59
21,59
21,99
21,59
22,82
21,69
29,68
24,25
39,70
29,15
40,12
26,91
41,44
32,27
43,54
29,21
46,10
34,86
53,60
45,73
55,63
51,03
78,78
62,31
90,64
70,23

106,04

140,39

156,99

184,38

198,99

FT63
HS5Co 8%

*hkk

TOLk10

€

25,17
25,17
25,17
25,78
25,17
26,61
25,30
34,61
28,28
45,65
34,14
46,14
31,39
47,64
37,63
50,05
34,05
53,01
40,65
61,64
53,33
63,97
59,51
90,57
72,66
104,23
81,91
121,93
161,44
180,50
212,00
228,80

FF73
HSSCo 8%

BRILLANTE

* *

NR
TOL k12

€

39,14
46,29
40,11
47,60
40,35
58,24
48,55
63,43
55,41
70,13
67,16
73,49
89,66

135,82

168,90

FF76
HSSCo 8%

* Kk

NR
TOL k12

€

47,27
56,43
46,72
55,87
49,66
67,09
57,15
73,88
65,19
76,76
81,00
89,17
104,89
155,21

199,28

F173
HS5Co 8%

*kkok

NR
TOL k12

54,34
64,88
54,49
65,15
57,90
78,25
66,65
86,17
76,03
84,62
94,48
103,99
122,32
181,00

232,40

NV OO WLWLWW— — — — O
olololololololololololNolNoNe)

OO ONNNNNOODODODODODOOONO0N0N0N0N0x 0808 08 O~

FP06
ASP 60

BRILLANTE

FT03
ASP 60

o L
Premium i Premium i

TOL e8

€

22,29
18,11

18,11
18,11
18,11
18,11
24,38

24,38

25,84
33,34
43,19
50,80
62,51
74,35

99,24
124,59

TOLe8

€

27,76
27,11

27,11
27,11
27,11
27,11
33,04

33,04

34,18
43,23
52,64
60,60
74,12
88,74

126,95
143,16



BLUE-MASTER Y

FRESAS FRONTALES SERIE LARGA DE 3 CORTES DIN 844/L

TOLD; TOLDg
k10 hé

Fresas

SERIE LARGA

Rosa

FF83 FF86 FT83
MATERIAL  HSS5Co 8% HS5Co 8% HSSCo 8%

822;[ ACABADO  BRILLANTE m -

CALIDAD ** >k ok Fod ek

Dj L1 Lo Do
mm mm = mm

1,00 52 7
2,00 54 10
2,50 56 12
3,00 56 12
3,50 59 15
4,00 63 19
4,50 63 19
5,00 48 24
550 68 24
6,00 48 24
6,50 68 24
7,00 80 30
7,50 80 30
8,00 88 38
8,50 88 38
9.00 88 38
9.50 88 38
10,00 95 45

€ € €

3
3

18,49 27,07 31,56
18,84 27,03 31,53
18,49 26,99 31,47
20,69 28,94 33,75
18,49 26,99 31,47
20,69 28,94 33,75
18,49 26,99 31,47
20,69 28,94 33,75
20,72 28,23 32,92

28,06 37,79 44,07
25,67 34,09 39,75
31,24 40,44 47,16

25,81 37,49 43,72

(@]
N
N
(6]
OO OO NNNNNOOODODOOOO-ON0-0N0-0n0-0N 0 O8O

11,00 1 39,68 51,05 59,54
12,00 110 53 32,84 45,70 53,30
13,00 110 53

14,00 110 53 42,77 55,88 65,17
15,00 110 53

16,00 123 63 48,19 67,35 78,55
17,00 123 63

18,00 123 63 58,40 79,62 92,85
19,00 123 63 1

20,00 141 75 20 68,55 91,10 106,23
22,00 141 75 20 86,46 117,47 136,99
25,00 166 90 25 126,01 155,19 180,98
28,00 166 90 25 140,28 185,84 216,73
30,00 166 90 25 156,18 198,51 231,49
32,00 186 106 32 185,83 223,57 260,73



BLUE-MASTER-’
266 caruey
FRESAS FRONTALES SERIE CORTAY LARGA VARIOS CORTES DIN 844 Y DIN 844/L

0° m— E ?34

TOLDy  TOLD7

SDS3.

k10 hé
SERIE CORTA SERIE LARGA
S
= — D1 -—
$
LQ
v
L]
A R N
FF18 FF20 FT18 FP0O7 FT09 FF21 FF23 FT21 FP20
MATERIAL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  ASP 60 ASP 60 MATERIAL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%  ASP 60
DIN ACABADO  BRILANTE m - BRILLANTE - DIN ACABADO  BRILLANTE m - BRILLANTE
84 CALIDAD * % KAk Ahkk F.:mi:;"i F.:ma:;"i 844/ CALIDAD *k Ahk  hkkk F.:...i;;"i
br b2 b2 € € € € b2 b2 € € €
mm mm mm mm mm mm mm
1,00 49 3 6 4 24,71 29,35 52 7 6 4
2,00 51 7 6 4 13,76 21,65 2524 18,06 24,76 54 10 6 4 16,80 24,59 28,67 26,83
2,50 52 8 6 4 13,76 21,65 25,24 56 12 6 4 16,71 24,59 28,67
3,00 52 8 6 4 13,76 21,65 25,24 18,06 24,76 56 12 6 4 16,80 24,60 28,68 26,83
3,50 55 11 6 4 1417 22,05 25,73 59 15 6 4 22,08 29,82 34,76
4,00 55 11 6 4 13,76 21,65 25,24 18,06 24,76 63 19 6 4 16,80 24,60 28,68 26,83
4,50 57 13 6 4 15,13 22,86 26,65 63 19 6 4 22,08 29,82 34,76
5,00 57 13 6 4 13,76 21,65 2524 18,06 24,76 68 24 6 4 16,80 24,60 28,68 26,83
550 57 13 6 4 22,00 29,68 34,61 68 24 6 4 2194 29,82 34,76
6,00 57 13 6 4 14,36 22,33 26,03 18,06 24,76 68 24 6 4 16,80 24,60 28,68 26,83
6,50 66 16 10 4 21,95 30,90 36,03 68 24 6 4
7,00 66 16 10 4 20,17 29,16 34,00 24,55 35,32 80 30 10 4 25,49 34,20 39,89 40,02
7,50 69 16 10 4 26,00 34,71 40,48 80 30 10 4
8,00 49 19 10 4 17,75 27,02 31,51 24,44 34,97 88 38 10 4 23,15 30,82 3594 40,02
8,50 69 19 10 4 27,11 36,71 42,82 88 38 10 4
9,00 49 19 10 4 22,40 32,31 37,68 28,88 38,15 88 38 10 4 26,38 35,93 41,90 40,02
9,50 69 19 10 4 28,68 38,19 44,53 88 38 10 4
10,00 72 22 10 4 19,42 29,33 34,21 25,96 35,85 95 45 10 4 23,25 34,01 39,67 40,02
11,00 79 22 12 4 27,01 38,16 44,51 102 45 12 4 33,04 44,82 52,28
12,00 83 26 12 4 24,51 33,90 39,54 34,28 47,47 110 53 12 4 30,43 42,57 49,66 58,03
13,00 83 26 12 4 34,57 47,15 54,99 110 58 12 4
14,00 83 26 12 4 32,63 46,00 53,65 4453 52,86 110 53 12 4 39,82 5191 60,54 66,98
15,00 83 26 12 4 37,26 51,41 59,95 110 53 12 4
16,00 92 32 16 4 36,36 5128 59,78 52,19 62,61 123 63 16 4 43,53 61,07 71,23 83,00
17,00 92 32 16 4 45,31 61,40 71,60 123 63 16 4
18,00 92 32 16 4 44,79 62,37 72,72 63,65 78,30 123 63 16 4 53,17 72,70 84,78 106,20
19,00 92 31 16 4 53,05 70,58 82,29 123 63 16 4
20,00 104 38 20 4 52,44 70,58 82,29 74,86 101,72 141 75 20 4 62,27 83,98 97,93 130,23
22,00 104 38 20 5 72,79 97,83 114,09 98,64 119,97 141 75 201 5 86,35 110,68 129,08 146,07
24,00 121 45 25 5 91,51 115,28 134,44 141 75 25 5
25,00 121 45 25 5 87,47 114,74 133,81 127,27 158,20 166 90 25 5 114,49 141,35 164,83 212,19
26,00 121 45 25 5 105,00 139,28 164,77 166 90 25 5
28,00 121 45 25 5 104,12 139,59 168,36 166 90 25 5 128,06 168,15 196,08
30,00 121 45 25 6 121,04 154,94 189,68 166 90 25 6 144,55 184,72 215,43
32,00 133 53 32 6 124,10 158,51 194,05 186 106 32 6 145,73 186,03 216,93
36,00 133 53 32 6 165,39 200,26 245,14 186 106 32 6 208,88 250,78 292,44
40,00 155 63 32 6 198,83 243,54 298,13 217 125 32 6 231,52 299,00 350,34



BLUE-MASTER’ %7

FRESAS FRONTALES DE DESBASTE VARIOS CORTES DIN 844 Y DIN 844/L

—— s >

TOLD; TOLDg

Fresas

k12 h6
SERIE CORTA SERIE LARGA
o
‘ e
D
t
LZ
AN
L]
J _.|4.». 1 | I i l
FF25 FF27 FT25 FF29 FF31 FT29
MATERIAL ~ HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8% MATERIAL  HSSCo8%  HSSCo8%  HSSCo8%
m AcABaDO munte ([T (s 822;[ AcABaDO s ([T S
CALIDAD * K *hKk ok ke ok CALIDAD * K * kK ok ke
DESBASTE O O OoFF DESBASTE COfp2 &2 &2
D1 L1 Lo Do L1 L D2
mm mm mm mm z € € € mm mm mm Z € € €
600 57 13 6 4 3523 42,53 49,59 68 24 6 4 4993 56,47 66,17
700 66 16 10 4 42,34 50,76 59,19 80 30 10 4 56,62 6452 7524
800 69 19 10 4 3677 4520 52,71 88 38 10 4 51,64 59,71 69,63
900 69 19 10 4 43,95 5322 62,08 88 38 10 4 56,62 6542 76,28
1000 72 22 10 4 36,48 44,76 52,19 95 45 10 4 4497 55,61 64,85
11,00 79 22 12 4 53,46 64,12 74,78 102 45 12 4 73,60 84,34 98,36
12,00 83 26 12 4 44,06 54,57 63,63 110 53 12 4 5555 67,21 78,38
1300 83 26 12 4 6256 74,04 86,34 110 53 12 4
1400 83 26 12 4 51,15 63,29 73,81 110 53 12 4 64,19 7594 88,57
1500 83 26 12 4 67,27 81,46 95,00 110 53 12 4
1600 92 32 16 4 60,68 7458 86,98 123 63 16 4 7514 92,15 107,45
1700 92 32 16 4 8286 9859 114,96 123 63 16 4
1800 92 32 16 4 66,17 82,17 95,82 123 63 16 4 87,75 107,75 125,65
1900 92 31 16 4 97,93 11427 133,27 123 63 16 4
2000 104 38 20 4 82,92 100,37 117,05 141 75 20 4 106,80 127,03 148,13
SIN CORTE AL CENTRO FF05 FF74 FT05 FF08 FF58 FT08
22,00 104 38 20 6 93,68 121,12 141 75 20 6 120,30 162,26 181,07
24,00 121 45 25 6 118,00 143,63 160,28 141 75 25 6
2500 121 45 25 6 116,89 142,80 159,35 166 90 25 6 151,92 192,23 214,51
26,00 121 45 25 6 13536 174,74 194,98 166 90 25 6
28,00 121 45 25 6 13536 17427 194,46 166 90 25 6 171,32 221,00 246,61
30,00 121 45 25 6 14541 190,74 212,84 166 90 25 6 222,12 263,98 294,59
32,00 133 53 32 6 164,73 20515 228,92 186 106 32 6 232,32 269,88 301,16
36,00 133 53 32 6 19524 236,40 263,81 186 106 32 6 27896 322,28 359,63
40,00 155 63 32 6 219,49 273,75 305,48 217 125 40 6 329,83 401,14 447,64



SDS3.

DSOY

BLUE-MASTER’

SERIE CORTA
— D, j—
t
L2
N
Ll
DIN
344
D1 Ly
mm mm
2,00 5]
2,50 52
3,00 52
3,50 55
4,00 55
4,50 57
500 57
550 57
6,00 57
6,50 66
7,00 66
7,50 69
8,00 &9
8,50 49
9,00 69
9,50 72
10,00 72
11,00 79
12,00 83
13,00 83
14,00 83
15,00 83
16,00 92
17,00 92
18.00 92
19,00 92
20,00 104
22,00 104
24,00 121
25,00 121
26,00 121
28,00 121
30,00 121
32,00 133
36,00 133
40,00 143

FRESAS FRONTALES, SIN CORTE AL CENTRO, VARIOS CORTES DIN 844 Y DIN 844/L

= S— )
© % weoon 3¢
A A
t |
/ /
{ {
%J Ef‘l
D2
|
4
P03 FRO4
MATERIAL B WG
ACABADO BRILLANTE BRILLANTE
CALIDAD * *k
2 P2, g €
mm mm
76 4 986 12,93
8 6 4 98 1293
8 6 4 98 1293
116 4 1017 1333
N6 4 986 1293
13 6 4 1017 13.32
13 6 4 986 1293
13 6 4 1533 2011
13 6 4 986 1293
16 10 4 1533 2011
16 10 4 1446 18,99
16 10 4 1813 23,75
19 10 4 11,24 1458
19 10 4 18,89 2482
19 10 4 1513 19,83
210 4 2051 2622
22 10 4 1373 17,99
2 12 4 1892 24,82
2 12 4 1632 21,47
2 12 4 2433 32,04
2 12 4 2302 30,12
2 12 4 2624 3438
32 16 4 2560 3353
32 16 4 31,54 41,51
32 16 4 3150 41,34
31 16 4 37.31 48,64
38 20 4 3693 48,64
38 20 5 5126 67,50
45 25 5 63,67 83,88
45 25 5 6346 83,88
4525 5 79,60 104,86
45 95 5 79.60 104,86
45 25 6 9228 120,87
5330 6 9491 12399
53 32 6 12420 163,57
63 32 6 148190 196,62

TOLD; TOLD9
k10 hé
SERIE LARGA
|
FF54 FT04
HSSCoB%  HSSCo8% MATERIAL
a7 DIN ACABADO
844/1
Ak s A CALIDAD
€ € bk b2
mm mm mm

20,80 24,27 54 10 6 4
20,80 24,27 56 12 6 4
20,80 24,27 56 12 6 4
21,27 24,79 59 15 6 4
20,88 24,34 63 19 6 4
21,27 24,79 63 19 6 4
20,88 24,34 68 24 6 4
27,96 32,60 68 24 6 4
20,87 24,32 68 24 6 4
28,94 33,75 68 24 6 4
27,88 32,51 80 30 10 4
32,41 37,80 80 30 10 4
23,64 27,57 88 38 10 4
34,34 40,04 88 38 10 4
29,62 34,54 88 38 10 4
36,05 42,05 88 38 10 4
27,90 32,53 95 45 10 4
35,99 41,97 102 45 12 4
32,38 37,75 110 53 12 4
4411 51,43 110 53 12 4
42,43 4947 110 53 12 4
4886 56,97 110 53 12 4
48,06 56,04 123 63 16 4
57,46 67,01 123 63 16 4
57,46 67,01 123 63 16 4
65,93 76,90 123 63 16 4
6593 7690 141 75 20 4
91,25 106,43 141 75 20 5
107,27 12510 141 75 25 5
107,27 125,10 166 90 25 5
135,61 158,14 166 90 25 5
139,27 162,40 166 90 25 5
155,30 181,11 166 90 25 6
158,91 185,32 186 106 32 6
198,98 232,04 186 106 32 6
244,18 284,75 217 125 40 6

HS5Co 8%
BRILLANTE

* K

€

16,16
16,16
16,16
21,26
16,16
21,26
16,16
21,26
16,16

24,46
22,45
25,40
22,34
30,55
28,37
37,09
40,54
49,51

57,98
80,41

106,65

130,35
149,20
148,96
212,45
236,16

1

FF57
HSSCo 8%

* Kk

61,98
73,65

84,52
111,09

142,24

175,15
194,19
195,55
268,69
361,11

F107
HS5Co 8%

*ok ok ok

29,31
26,91
30,49
36,59
30,49
36,59
30,49
36,59
30,49

42,07
39,63
44,37
42,20
53,25
50,64
61,44
72,63
86,29

99,03
130,17

166,65

205,24
227,51
229,12
314,83
423,12



BLUE-MASTER’

FRESAS FRONTALES DE DESBASTE VARIOS CORTES DIN 844 Y DIN 844/L

TOLD; TOLDg

Fresas

k12 h6
SERIE CORTA SERIE LARGA
2
— D1 -— 2
,,,,, I I 4
f &1
LZ
' %
L]
Sina TR TR l
FP10 FT10 FPI1 FT11 FPI5  FTI5  FPI3 FTI3
MATERIAL ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60 MATERIAL  ASP 60 ASP 60 ASP 60 ASP 60
DIN ACABADO  suwwre  (WMlSiN)  sewae  [iAGIND DIN ACABADO BRiLwte  [ISINY  sriuuwre -
844 DESBASTE ~ 04gad el S e 844/ DESBASTE 02pad  faend  &md)
CALlDAD Premlumi Premlumi Premmmi Premmmi CALlDAD Premlumi Premmmi iPremmmi iPremlumi
b1 b k2 D2 € € € bk b2, € € €
mm mm mm mm mm mm mm
2,00 51 7 6 3 54 10 6 3
250 52 8 6 3 56 12 6 3
3,00 52 8 6 3 56 12 6 3
3,50 55 11 6 3 59 15 6 3
4,00 55 11 6 3 63 19 6 3
4,50 57 13 6 3 63 19 6 3
5,00 57 13 6 3 68 24 6 3
550 57 13 6 3 68 24 6 3
600 57 13 6 3 44,12 50,63 40,88 43,82 68 24 6 3 69,23 73,14 61,41 67,58
6,50 66 16 10 3 68 24 6 3
7,00 66 16 10 3 56,57 61,60 51,33 58,41 80 30 10 3 78,26 89,10 71,07 83,00
7,50 69 19 10 3 80 30 10 3
8,00 49 19 10 3 48,73 56,75 44,67 51,61 88 38 10 3 72,82 7750 64,45 72,19
8,50 49 19 10 3 88 38 10 3
9,00 69 19 10 3 58,69 64,26 53,39 61,08 88 38 10 3 7681 8790 71,07 83,53
9,50 72 22 10 3 88 38 10 3
1000 72 22 10 4 46,46 55,07 42,12 52,30 95 45 10 4 65,52 72,86 58,38 67,28
11,00 79 22 12 4 102 45 12 4
12,00 83 26 12 4 61,12 69,22 55,73 63,76 110 53 12 4 83,03 90,70 73,33 83,03
13,00 83 26 12 4 110 53 12 4
1400 83 26 12 4 74,22 84,38 67,29 76,52 110 53 12 4 97,32 111,66 87,52 98,83
15,00 83 26 12 4 110 53 12 4
16,00 92 32 16 4 90,98 100,32 82,95 93,46 123 63 16 4 116,41 127,86 103,86 117,98
17,00 92 32 16 4 123 63 16 4
1800 92 32 16 4 99,89 109,08 90,01 102,23 123 63 16 4 130,21 151,62 118,63 135,16
19,00 92 31 16 4 123 63 16 4
20,00 104 38 20 4 123,92 136,61 112,01 128,15 141 75 20 4 169,25 185,66 149,95 172,63
22,00 104 38 20 5 152,76 168,30 138,53 157,44 141 75 20 5 258,59 276,34 226,44 250,68
24,00 121 45 25 5 141 75 25 5
25,00 121 45 25 5 181,08 201,21 164,25 186,35 166 90 25 5 259,66 285,10 229,05 265,68
26,00 121 45 25 5 166 90 25 5
28,00 121 45 25 5 166 90 25 5
30,00 121 45 25 5 166 90 25 5
32,00 133 53 32 5 186 106 32 5
36,00 133 53 32 5 186 106 32 5
40,00 155 63 40 5 217 125 40 5



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

MATERIAL
ACABADO
D1 Ly
mm mm
1,00 34
1,50 34
2,00 35
2,50 36
300 36
350 37
4,00 38
450 38
500 39
550 39
6,00 39
6,50 42
7,00 42
750 42
8,00 43
8,50 48
9,00 48
9,50 48
10,00 50

i
TS

FRESAS SERIE SUPER CORTA'Y EXTRA CORTA DE 3 CORTES

L2

3
3
2
3

W—— — — OO OO0 NNOO O bW N
OO O O 00000 O0O-00~0-0-0 00O O8O

DIN HSS
844N PM

O
N

N

WWWWWwWWwWwwWwwWwwWwwWwwWwwWwwwwwww

D —
.~

FF51
HSSCo 8%

BRILLANTE

€

13,16
13,16
13,14
13,14
13,14
13,14
13,14
13,14
13,14
13,14
13,14
18,06
18,06
18,06
18,06
20,70
20,70
20,70
20,70

60° WELDON

SERIE EXTRA CORTA

— —
—:‘
e e il

0,

MATERIAL
ACABADO
D1 Ly
mm mm
2,00 38
2,50 39
3,00 39
3,50 4]
4,00 42
4,50 42
500 44
550 44
6,00 44
6,50 48
7,00 48
8,00 51
8,50 56
9,00 56
10,00 59

. ;E;M T0LD]  TOLD
& N  WELDON HRe ed ho

SERIE SUPER CORTA

oy, SN

Co 0o

N) — — — e
N OOV OO WWW——0

FP220600
FP220700
FP220800
FP220900
FP221000
FP221200
FP221400
FP221500
FP221600
FP221800
FP222000

*Hasta fin de existencias

6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00

N

WWWWWwWwwwwww

FP22

35,03
47,33
47,33
47,33
47,33
65,14*
74,27*
90,71*
90,71*
127,17*
151,76

O O O 0O 0o0oONON0ON0ON0O OO O8O

FF53
HSSCo 8%

BRILLANTE

€

14,41
14,41
14,41
14,41
14,41
14,41
14,41
14,41
14,41
19,83
19,83
19,83
22,67
22,67
22,67

N

WWWWWWwwWwWwwWwwWwwwwww

ToLD; TOLD?
k10 hé

Mejora la
extraccion de
viruta



BLUE-MASTER’ mn

FRESAS DE METAL DURO PARA MATERIALES COMPUESTOS: FIBRA DE CARBONO, PANEL FENOLICO, ETC...

Fresas

MD

REVOLUCIONES Y AVANCES
D1 RPM AVANCE
mm rev./min  mm/min Cg

1.50  60.000 3.000
2,00  50.000 2.500

3,00  32.000 1.600
500  20.000 1.200
6,00  16.000 1.000
6,35  14.000 1.000
8,00 9.000 700
10,00 7.000 550
12,00 6.000 450
RFC RF RFCTL RFTL
D1 Ly L2 D2 .
mm mm mm mm € € m € €
1,50 38 5 3,00 RFCO150 17,25  RF0150 16,35  RFCO150TL 26,07  RFO150TL 25,18
2,00 38 10 3,00 RFC0200 17,25  RF0200 16,35  RFC0200TL 26,07  RF0200TL 25,18
300 38 12 3,00 RFC0300 17,25  RF0300 16,35 RFCO300TL 26,07  RFO300TL 25,18
500 50 16 500 RFC0500 34,24  RF0500 31,10  RFCO500TL 43,08  RF0500TL 39,93
6,00 63 25 6,00 RFC0600 40,72  RF0600 36,92  RFCO600TL 51,45  RF0600TL 47,67
6,35 75 30 6,35 RFC0635 4521  RF0635 41,39  RFC0635TL 55,98  RF0635TL 52,14
800 63 25 8,00 RFC0800 67,80  RF0O800 61,55  RFCO800TL 77,95  RF0800TL 71,68
10,00 43 25 10,00 RFC1000 86,13  RF1000 78,32  RFC1000TL 96,79  RF1000TL 88,97
12,00 75 25 12,00 RFC1200 108,28  RF1200 98,47  RFCI200TL 121,48  RF1200TL 111,65

FRESA DE METAL DURO PARA REPARACION DE PINCHAZOS

MD

RN
D1 L L2 D2 c
mm mm mm mm
RN0300 3,00 50 25 3 16,79
RN0600 6,00 80 50 6 40,52
RN0800 8,00 110 50 8 45,63
RN1000 10,00 110 60 10 71,61
FRESAS DE METAL DURO ACCESORIOS TIPO ROTOZIP
Ref.: RRO317 RR
Dy L1 Lz D2

Ref.: RR0635 mm mm mm mm €
RRO317 Cortador Azulejo 3,17 50 25 3,17 19,36
Ref.: RR0435 RR0635 Cortador Azulejo 6,35 50 25 6,35 32,45

RR0435 Trabajos en Yeso 6,35 52 32 6,35 40,61
Ref.: RR0247 RRO247 Argamasa 2,47 38 14 3,17 14,23




BLUE-MASTER’
FRESAS DE 1 LABIO HSSCo

TOLD; TOLD?

2 HSSCo PVC
> k12 ho
SERIE CORTA SERIE LARGA
3
FF13 FF14
D1 L L2 D2 HSSCo TiN D1 Ly L2 L3 D2 HSSCo TiN
FF1381 1,0 60 12 8 3921 57,24 FF1483 3 80 16 45 8 2571 32,63
FF1382 20 60 12 8 3921 57,24 FF1484 4 80 16 45 8 21,89 28,97
FF1383 30 60 12 8 1548 22,59 FF1485 5 80 16 45 8 21,89 28,97
FF1384 40 60 12 8 1548 22,59 FF1486 6 90 16 45 8 21,89 2897
FF1385 50 60 13 8 1548 22,59 FF1487 7 90 20 50 8 28,34 3573
FF1386 60 60 16 8 1576 22,59 FF1488 8 100 30 70 8 2562 32,94
FF1387 70 60 16 8 18,89 26,56 FF1465 5 80 14 45 6 21,87 28,97
FF1388 80 80 16 8 18,89 26,56 FF1466 6 80 14 45 6 21,89 28,97
FF131010 100 80 15 10 20,22 26,56
FF1361 1,0 45 6 6 2836 37,61 : L, : D,
FF13615 1,5 45 6 6 2836 37,61 : ‘ ’ :
FF1362 20 45 6 6 28,36 37,61 D‘_"-m
FF1363 30 60 12 6 14,69 20,60 ; , .
FF1364 40 60 12 6 1474 20,60 : L : LA
FF1365 50 60 12 6 14,74 20,60 i 2™ S
FF1366 60 60 14 6 14,74 20,60 -«
SERIE EXTRA LARGA ALUMINIO LACADO
FF14-E FF50
D1 Ly L2 L3 D2 L4  HssCo TiN D7 Ly lp L3 D2  HssCo TiN
mm mm mm mm mm mm € € mm mm mm mm mm € €
FF1485-E 5 100 30 55 8 45 20,70 27,81 FF5084 4 80 16 35 8 20,60 28,11
FF1485-EL 5 100 50 - 8 50 2659 37,76 FF5085 5 80 18 35 8 20,60 28,11
MEDIDAS ESPECIALES
FF14 Especiales FF14 Especiales
D1 L l2 L3 D2  HssG D1 Ly l2 L3 D2  HssCo
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
FF148412020 4 120 20 8 22,88 FF14861003045 6 100 30 45 8 31,45
FF14856018 5 60 18 8 18,86 FF14861006040 6 100 60 - 8 40,38
FF14859025 5 90 25 8 24,61 FF14888025 8 80 25 8 19,57
FF148510025 5 100 25 8 22,87 FF148810014 8 100 14 8 21,65
FF148512014 5 120 14 . 8 22,87 FF148812014 8 120 14 - 8 22,07
FF14851001817 5 100 18 35 8 23,24 FF14881201476 8 120 14 90 8 28,36
FF14851201461 5 120 14 75 8 31,30 FF14898014 9 80 14 - 8 22,70
FF14851201817 5 120 18 35 8 31,30 FF148108014 10 80 14 - 8 24,17
FF1486801421 6 80 14 35 8 25,93 FF1410101003040 10 100 30 70 10 29,50
FF14861001835 & 100 18 35 8 25,93 FF1410101201481 10 120 14 95 10 29,50
FF14861201461 6 120 14 75 8 37,50 FF14101012014 10 120 14 - 10 25,32
FF148128014 12 80 14 8 27,41



MD

HELICE A - SERIE CORTA

PVC

FRESAS DE 1 LABIO DE METAL DURO

TOL  TOLD?

h10 hé

FMGA13

Dy L1 L2 D2 MD

A mm mm mm mm €
FMGA13305 05 39 1.5 3 48,99
FMGA1331 1.0 39 3.0 3 37,56
FMGA13315 1.5 | 39 4,0 3 33,80
FMGA1322 2,0 40 10,0 2 28,48
FMGA1333 3.0 40 12.0 3 24,12
FMGA1336 3.0 64 12,0 6 42,20
FMGA1338 3.0 64 12,0 8 61,12
FMGA1344 4,0 50 16.0 4 26,52
FMGA1346 4,0 64 16,0 6 42,62
FMGA1348 4,0 64 16,0 8 71,12
FMGA135550 50 50 16,0 5 27,52
FMGA1355 50 64 16,0 5 30,15
FMGA1356 50 64 16,0 6 47,98
FMGA1358 50 64 16,0 8 72,74
FMGA136650 6.0 50 16.0 6 37,00
FMGA1366 6,0 64 200 6 40,76
FMGA1368 6,0 64 200 8 73,84
FMGA1378 70 64 200 8 82,78
FMGA138816 8.0 66 16.0 8 41,97
FMGA1388 80 76 380 8 55,66
FMGA131010 10,0 76 30.0 10 69,75

4 TIPOS DE HELICES \
Hélice A Hélice B Hélice €
Extraccion Extraccion Extraccion
de Viruvia de Viruta de Virvia

(RN

A

1

Corte Derecha
Hélice Derecha

Corte Derecha
Hélice lzquierda

3

Corte Derecha
Doble hélice

lzquierdo-Derechy

VELOCIDADES DE CORTE
HSSCo MD
D Aluminio PVC Aluminio PVC
mm (R.PM.) (R.PM.) (R.PM.) (R.PM.)
3,00 12000 12000 19000 19000
4,00 11000 11000 18000 18000
5,00 10000 10000 18000 18000
6,00 10000 10000 17000 17000
7,00 9000 9000 17000 17000
8,00 9000 9000 16000 16000
9,00 9000 9000 16000 16000
10,00 9000 9000 16000 16000

NOTA: Para la serie larga conviene reducir las RPM en un 15%

BLUE-MASTER’

v

D, SN )

- —— I_2 4>: D2+ i
« ' L, 5

FMGA1355E
FMGA1366E

9
6
FMGA1388E 8
FMGA1388EX 8
FMGA131010E 10
FMGA131010EL 10

HELICE B

D1
B mm

FMGA1333HI 8
FMGA1344HI 4
FMGA1355HI 5
FMGA1366HI 6
FMGA1388HI 8
FMGA131010HI 10

HELICE €

FMGA1366CO 6
FMGA1388CO 8
FMGA131010CO 10
FMGA131212CO 12

CANAL RECTO

D1
R mm

FMGA1346R
FMGA1356R
FMGA1366R
FMGA1388R
FMGA131010R
FMGA131212R

N O ooosOr

FMGA13E
L1 L D2 MD
mm mm mm €
80 38 5 53,15
85 40 6 58,70
90 38 8 75,45
110 43 8 98,99
100 40 10 108,18
120 60 10 140,23
I—%_ ———
FMGAT3HI
L1 L D2 MD
mm mm mm €
50 8 3 31,42
64 12 4 31,42
64 16 5 34,03
64 20 6 51,37
76 38 8 67,98
76 35 10 83,09
FMGA13C0
L1 L D2 MD
mm mm mm €
64 25 6 124,53
64 25 8 172,20
76 35 10 202,40
76 35 12 268,51
FMGAI3R
L1 L D2 MD
mm mm mm €
64 16 6 46,05
64 20 6 46,05
64 25 6 53,61
64 25 8 79,30
88 35 10 103,79
88 35 12 149,80

[%2)
O
1%
(]
—

L

Rosa



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA RANURAR

|

i
i

RANURAR  DIN
EN llTII 8SIA

RANURAR  DIN
EN IITII 85] B

$053)4
¥
I
*
-0
<

Ref. FF17

Ref. FF17C

i

T0LD]  TOLD) T0LD)
di hé h2
g FF17 FF17C
o
Dixt2 D2 , L1 Hssco [ Dixl2 = § L1 Hsso QL
mm mm mm € € mm O O mm € €
11,0040 10 4 535 92,76 113,98 18,0x8,0 1 Mé 70,0 121,69 150,89
12,5%6,0 10 &6 57,0 96,43 120,55 21,0x9,0 2 MI10 74,0 133,61 165,67
16,080 10 & 62,0 106,03 134,52 25,0x11,0 2 MI0 82,0 139,29 172,73
18,080 12 8 700 111,69 143,83 ! 32,0x14,0 2 M10 90,0 185,77 230,35
21,0x9,0 12 8 740 123,01 172,78 40,0x18,0 3 MI12 1080 234,86 291,23
25,0x11,0 16 8 82,0 138,83 188,15 L 50,0x22,0 4 M16 124,0 310,20 384,64
32,0x14,0 16 10 90,0 175,12 244,01 = 60,0x28,0 4 M16 139,0 410,43 508,93
40,0x18,0 25 10 108,0 242,91 340,16 \ 72,0x35,0 5 M20 153,0 557,09 690,78
50,0x22,0 32 10 1240 267,75 383,06 @
60,0x28,0 32 10 139,0 279,89 400,46 =
72,0x35,0 32 10 153,0 292,06 417,87 . =
FRESA DE 1/4 DE CiRCULO PARA FRESA PARA RANURAR
REMATADO DE ARISTAS “WOODRUFF”
HSSCo DIN I=2=50 TIPO DIN TOLD; TOLD7
0 WELDON WOODRUFF
8%  06518N Ref. FFI6 00DRU 8508 hi2 hé
-~ |_‘ _
FF1/4R i Toy ,

i

TLHIT 15 TOLhé
D7 D2 Lj €

i

i
i

16,5x5,0
19,5x4,0

56 57,92 74,28
63 65,94 87,10

FF1/4R8 8,0 24 16 71 97,89
FF1/4R8.50 85 25 25 85 144,75

R mm mm mm
FF1/4R1 10 8 10 60 61,60 r'-d_ FF16
FF1/4R1.50 15 9 10 60 59,59 , ' Dixl2 D2 , L1 HsG
FF1/4R2 20 10 10 60 50,13 . . o
FF1/4R2.50 2,5 11 10 60 57,67 € €
FF1/4R3 30 12 12 60 57,46 4,5x1,0 50 50,44 59,66
FF1/4R3.50 35 13 12 40 74,84 7,5x1,5 50 52,52 63,13
FF1/4R4 40 14 12 60 63,81 3 7,5x2,0 50 52,52 63,13
FF1/4R4.50 45 15 12 60 85,29 10,5x2,0 50 56,50 68,12
FF1/4R5 50 16 12 60 71,50 10,5x2,5 50 56,50 68,12
FF1/4R5.50 55 19 16 67 85,29 10,5x3,0 50 56,50 68,12
FF1/4R6 60 20 16 67 71,63 13,5x3,0 56 57,40 71,70
FF1/4R6.50 65 21 16 71 108,56 13,5x4,0 56 57,40 71,70
g 1+D =~ FF1/4R7 70 22 16 71 97,89 16,5x3,0 56 57,92 76,78
N FF1/4R7.50 75 23 16 71 11817 ] 16,5x4,0 56 57,92 76,78

FF1/4R9 9.0 26 25 85 127,58 19,5x5,0 65,94 83,46

L FF1/4R9.50 9,5 27 25 85 152,13 19,5x6,0 63 65,94 83,46

FF1/4R10 100 28 25 85 127,58 22,5x5,0 63 72,23 96,75

FF1/4R10.50 10,56 31 25 90 177,24 22,5x6,0 63 72,23 97,23

FF1/4R11 110 32 25 90 170,33 22,5x8,0 63 72,23 97,23

! T FF1/4R12 120 34 25 90 140,34 25,5x6,0 63 84,58 120,41
- D FF1/4R12.50 12,5 41 25 100 182,25 28,5x6,0 63 86,04 121,85
FF1/4R13 13,0 42 25 100 225,91 28,5x8,0 63 86,04 121,85

71 86,04 121,85

1 106,70 145,83
71 106,70 145,83
71 106,70 145,83
71 168,80 239,97

NNNNNOODODODODODODODIODODODIOODODOIDON0N0N0 08O
NOOOOOOO POV ™O.O-00n0-0-0s 00y O8 O
o~
w

FF1/4R14 14,0 44 25 100 234,41 28,5x10,0
R FF1/4R15 150 46 25 100 291,83 32,5x7,0
FF1/4R16 160 48 25 100 268,22 32,5x8,0
FF1/4R18 18,0 52 32 112 345,98 32,5x10,0

FF1/4R20 200 56 32 112 388,69 45,5x10,0



BLUE-MASTER’

FRESAS CONICAS ANGULARES, CON MANGO CILINDRICO HSSCo

DIN TOLDy TOLD?

DIN TOLDy TOLDp
18334 jslé hé Ref. FF97  HSSCo

Ref. FF95 18338 js16  hé

[%2)
(@]
[%3
(b}
o
L

Ref. FF98  HSSCo
Ref. FF99

Rosa

DZ — -
FF98 FF97
0 D1 D2 L1 L2 Dj Dp L1 L2
FF981600 16 45° 12 60 40 8 93,81  FF971600 16 45 12 60 40 8 7553
FF982000 20 45° 12 63 50 10 99,46  FF972000 20 45° 12 43 50 10 84,93
FF982500 25 45° 12 67 63 12 121,62  FF972500 25  45° 12 67 63 12 9550
FF983200 32 45° 16 71 80 14 13571  FF973200 32 45 16 71 80 12 108,60
FF99 FF95
D Dy L7 L D Dy L7 L
m 1, D2 b Lo, ; m 1, D2 b Lo, ;
mm mm mm mm mm mm mm mm
FF991600 16 60° 12 60 63 8 93,77  FF951600 16 60° 12 60 63 8 74,09
FF992000 20 60° 12 43 80 10 99,43  FF952000 20 60° 12 43 80 10 83,33
FF992500 25 60° 12 67 10,0 12 121,60  FF952500 25 60° 12 67 100 12 93,72
FF993200 32 60° 16 71 12,5 14 135,68  FF953200 32 60° 16 71 125 12 106,57
MEDIDAS ESPECIALES FF99 MEDIDAS ESPECIALES FF95
FF991600-50 16 50° 12 60 50 8 10531  FF951600-50 16 50° 12 60 50 8 87,92
FF992000-50 20 50° 12 43 63 10 112,25  FF952000-50 20 50° 12 63 63 10 112,24
FF992500-50 25 50° 12 67 8,0 12 138,70  FF952500-50 25 50° 12 67 80 12 140,03
FF991600-55 16 55° 12 40 56 8 10531  FF951600-55 16 55° 12 60 56 8 87,92
FF992000-55 20 55° 12 63 7,0 10 112,25  FF952000-55 20 55° 12 63 7,0 10 112,24
FF992500-55 25 55° 12 47 9,0 12 138,70  FF952500-55 25 55° 12 47 90 12 140,03
FF991600-75 16 75° 12 60 80 8 10531  FF951600-75 16 75° 12 60 80 8 87,92
FF992500-75 25 75° 12 67 10,0 12 138,70  FF952500-75 25 75° 12 67 10,0 12 140,03
FF991600-80 16 80° 12 60 80 8 105,31
FF992500-80 25 80° 12 47 10,0 12 138,70
FF991600-85 16 85° 12 60 80 8 10531
FF992500-85 25 85° 12 47 10,0 12 138,70



"  BLUE-MASTER

SDS3.

SERIE CORTA

DSOY

— D,

i
I
|

CM

-

DIN

845B
D1 Ly L2
mm mm mm
10,00 92 22
12,00 111 26
14,00 111 26
1500 111 26
16,00 117 32
18,00 117 32

20,00 123 38
22,00 123 38
24,00 147 45
25,00 154 45
26,00 147 45
28,00 154 50
30,00 154 50
32,00 178 583
36,00 178 53
40,00 188 63
45,00 188 63
50,00 233 75
56,00 233 75
63,00 241 90

N

[e}e e 2o Nl N e Nie N e e NG I e NG B0 NG, I SN SN SN SN S NS

FRESAS FRONTALES CON MANGO CONICO SERIE CORTA

o SIN/7 78—
m %;a CNICO

MATERIAL
ACABADO

CALIDAD

DESBASTE

CM ROSCA

QOO DDA DNWWWWWNNNNNNN —

Mé
Mé

=
o

£zzzzzTEz=s
NNNNNOOOOO

=B =
O~ O~ O~

M16
M20
M20
M20

FF09
HSSCo 8%

BRILLANTE

* *

TOLK10

49,18
65,02
72,04
77,30
71,72
76,18
84,98
96,11
145,35
131,20
132,48
132,48
146,39
192,30
219,04
263,89
339,87
409,44
564,83
709,14

-

-

(.

=

FF35
HSSCo 8%

TiN

* Kk

TOLk10

68,29

83,41

91,34

99,97

94,81

98,95
111,43
121,23
166,77
161,36
167,55
167,55
192,52
247,03
273,60
328,36
416,12
480,85
625,52
759,88

FF39
HS5Co 8%

* k ok

TOLk10

€

70,33

87,43

96,62
104,79

99,37
103,71
116,80
128,24
178,07
170,75
170,75
170,75
196,17
251,74
281,57
337,90
428,09
494,72
643,54
781,76

FF10
HS5Co 8%

BRILLANTE

**

o
NR

TOL k12

€

72,95

74,35

84,47
105,53

87,13

95,62
105,16
115,77
161,42
161,46
177,37
177,42
208,32
247,02
272,32
380,42
432,39
458,56
652,96
820,13

FF46
HSSCo 8%

TiN

* Kk

(Bt
NR

TOL k12

€

91,14

93,06
103,98
127,14
110,21
118,02
131,24
141,03
185,10
191,71
206,34
206,34
246,42
304,82
330,87
447,80
495,14
539,89
697,82
851,42

FF48
HSSCo 8%

* Kk

[C==1)
NR

TOL k12

€

93,79

96,66
109,04
133,32
114,47
123,77
137,63
147,87
194,08
201,03
216,40
216,40
258,42
319,63
346,96
469,56
519,21
566,12
731,74
892,78

DIN
326

NN N

NNNNNNNNNNNNDNDDN

FF55
HS5Co 8%

BRILLANTE

TOL e8

61,84
64,20
66,61

72,78

76,29

80,06

94,29
122,00
128,23
134,62
148,63
163,62
180,15
229,79
264,83
382,48
480,50



BLUE-MASTER’ 777

FRESAS FRONTALES CON MANGO CONICO SERIE LARGA DIN 845B/L

o S/ —Y ~ =
m %;ﬂ CONIco B;

SERIE LARGA

Fresas

O
S
e
$
LZ
v
L]
J CM
FF11 FF61 FF71 FF12 FF33 FF43
DIN MATERIAL HSSCo 8% HS$SCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8% HSSCo 8%
845B/L ACABADO BRILLANTE TiN TiAIN BRILLANTE TiN m
CALIDAD 'S S 'S e '8 Ak 'S e
DESBASTE . b b
TOLk10 TOL k10 TOL k10 TOL k12 TOL k12 TOL k12
D L L
! ! 27 cMm ROsCA € € € € € €
mm mm mm
10,00 115 45 4 1 Mé6 89,34 108,88 112,57 130,38 148,99 154,05
12,00 138 53 4 2 Mé 84,23 108,88 115,76 132,83 150,95 157,53
14,00 138 53 4 2 M10 88,64 118,28 123,43 167,35 185,25 193,34
15,00 138 53 4 2 M10 97,31 124,00 129,39 192,45 212,85 222,17
16,00 148 63 4 2 M10 96,32 120,89 126,16 139,20 162,53 169,63
18,00 148 63 4 2 M10 109,43 132,71 138,47 144,49 167,56 174,87
20,00 160 75 4 2 M10 121,41 148,45 154,91 165,75 192,26 200,64
22,00 160 75 5 2 M10 137,40 163,34 171,24 172,15 198,27 206,92
24,00 192 90 5 3 M12 186,89 211,53 222,81 233,74 258,66 271,68
25,00 184 80 5 3 M12 185,62 218,27 229,36 244,38 275,51 287,52
26,00 192 90 5 3 M12 205,58 235,67 247,65 253,95 284,55 296,97
28,00 192 90 5 3 M12 208,32 249,38 262,67 252,11 284,55 296,97
30,00 192 90 5 3 M12 240,14 280,02 294,23 300,67 340,82 355,71
32,00 229 100 o) 4 M16 283,11 331,56 348,40 358,07 406,89 424,67
36,00 231 106 6 4 M16 324,18 371,80 390,66 410,14 457,80 477,78
40,00 250 125 o) 4 M16 360,22 418,34 439,60 504,00 560,21 584,69
45,00 250 125 o) 4 M16 485,50 556,24 585,92 642,85 707,92 738,85
50,00 268 110 o) 5 M20 592,52 651,69 686,48 802,22 858,50 895,99
56,00 308 150 8 5 M20 623,54 680,41 717,91 934,83 983,76 1.036,35
63,00 338 180 8 5 M20 824,77 867,79 913,93 1.176,89 1.212,45 1.277,23



BLUE-MASTER’

JUEGOS DE FRESAS CON CORTE AL CENTRO EN ESTUCHES DE PLASTICO

DIN DIN
37 ' 844

SDS3.

DSOY

REFERENCIA PTF20 PTF60 REFERENCIA PTF24 PTF64
N© FRESAS 8 8 N° FRESAS 8 8
TIPO Ref. FFO2 Ref. FF60 TIPO Ref. FF18 Ref. FF20
CALIDAD HSCo 85 TN CALIDAD HSSCo 8% [ TiAIN |
CONTENIDO 8 10 12 6 8 10 12 CONTENIDO 8 10 12 6 8 10 12
@ mm 2 2 2 2 2 2 2 @ mm 2 2 2 2 2 2 2
PVP € 133,00 210,88 PVP € 147,25 223,41
DIN DIN
37 ' 844
REFERENCIA PTF21 PTF61 REFERENCIA PTF25
N© FRESAS 6 6 N° FRESAS 6
TIPO Ref. FFO2 Ref. FF60 TIPO Ref. FF18 Ref. FF20
CALIDAD HSCo 856 TiAIN CALIDAD HSSCo 8% [ TiAIN |
CONTENIDO 6-8-10-12-1620  6-8-10-12-16:20  SONTENIDO 6-8-10-12-1620  6-8-10-12-16-20
@ mm @ mm
PVP € 143,94 218,97 PVP € 160,74 231,83
DIN DIN
37 844
REFERENCIA PTF22 PTF62 REFERENCIA PTF26 PTF66
N© FRESAS 6 6 N© FRESAS 6 6
TIPO Ref. FFO2 Ref. FF60 TIPO Ref. FF18 Ref. FF20
CALIDAD H55Co 8% TAIN CALIDAD HSSCo 8% [ TiAIN |
CONTENIDO 4.5.6-810-12 4.5.6-810-12 CONTENIDO 4.5.6-810-12 4-5.6-8-10-12
@ mm @ mm
PVP € 91,21 146,68 PVP € 101,00 155,73




REFERENCIA
N° FRESAS
TIPO

CALIDAD
CONTENIDO

@ mm

PVP €

REFERENCIA
N° FRESAS
TIPO

CALIDAD
CONTENIDO

@ mm

PVP €

REFERENCIA
N° FRESAS
TIPO

CALIDAD
CONTENIDO

@ mm

PVP €

REFERENCIA
N° FRESAS
CONTENIDO

@ mm

PVP €

JUEGOS DE FRESAS CON CORTE AL CENTRO EN ESTUCHES METALICOS

DN
37

FF010787

6
Ref. FFO1

HSS

4-5-6-8-10-12

84,43

FF010447

6
Ref. FFO1

HSS

6-8-10-12-
126,28

FF010801
14
Ref. FFO1

HSS

Ref. FF020787 Ref. FT020787

F1020787

FF020787
6 6
Ref. FFO2 Ref. FTO2

4-5-6-8-10-12

HS5Co 8%

4-5-6-8-10-12

111,65 130,19
FF020447 F1020447

6 6
Ref. FFO2 Ref. FTO2

H55Co 8% TSN
6-8-10-12-16-20  6-8-10-12-16-20

167,47 195,30
FF020801

14
Ref. FFO2

HS5Co 8%

3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10

12-14 -
299,43

DN
37

EV0787
6

4-5-6-8-10-12

26,32

15-16-18-20 12-14

-15-16-18-20
393,46

ESTUCHES METALICOS VACIOS PARA FRESAS

EV0847 EV0764
6 14
3-4-5-6-7-8-9-10
g s e 2 ) ) -15-16-18-20

29,42 85,17

BLUE-MASTER' I

Ref. FF600787

Fresas

Rosa

FF600787
6
Ref. FF60

4-5-6-8-10-12
167,12

FF600447
6
Ref. FF60

6-8-

10-12-16-20
242,48




™ BLUE-MASTER

JUEGOS DE FRESAS EN ESTUCHES METALICOS

SDS3.

41

DSOY

REFERENCIA
N° FRESAS
TIPO
CALIDAD HSS
CONTENIDO s 681019
@ mm
PVP € 83,04
REFERENCIA FF030847
N° FRESAS 6
TIPO Ref. FFO3
CALIDAD Hss
CONTENIDO 6-8-10-12-16-20
@ mm
PVP € 124,07
REFERENCIA FF030764
N° FRESAS 14
TIPO Ref. FFO3
CALIDAD Hss
CONTENIDO
@ mm 12-14-15-16-18-20
PVP € 290,36

DN O

844 NR
REFERENCIA FF250847
N° FRESAS 6
TIPO Ref. FF25
CALIDAD HS5Co 8%
CONTENIDO 6-8-10-12-16-20
@ mm
PVP € 309,85

12 -

FF040787
6
Ref. FFO4

HS5Co 8%

4-5-6-8-10-12
109,51

FF040847
6
Ref. FFO4

HS5Co 8%

6-8-10-12-16-20

166,46

FF040764
14
Ref. FFO4

HS5Co 8%

384,51

F1250847
6
Ref. FT25

6-8-10-12-16-20
361,34

6-8-10-12-

14-15-16-18-20

FT040787
6
Ref. FTO4

4-5-6-8-10-12
128,30

FT040847
6
Ref. FTO4

16 - 20
195,05

FT040764
14
Ref. FTO4

450,53

FF270847
6
Ref. FF27

6-8-10-12-16-20
372,70

FF540787
6
Ref. FF54

TiAIN
4.5-6-8-10-12
167,11

FF540847
6
Ref. FF54

-8-10-12-16-20
239,80

FF540764
14
Ref. FF54

3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10

12-14-15-16-18-20 12-14-15-16-18-20

552,77



JUEGOS DE FRESAS EN ESTUCHES METALICOS

BLUE-MASTER’

. DIN 2
844 -
REFERENCIA FF180787 FT180787 FF200787
N° FRESAS 6 6 6 3
TIPO Ref. FF18 Ref. FT18 Ref. FF20 =
CALIDAD HSSCo 8% THAISIN TiAIN
CONTENIDO 4-5-6-8-10-12 4-5.6-8-10-12 4-5-6-8-10-12
@ mm
REFERENCIA FF180847 FT180847 FF200847
N° FRESAS 6 6 6
TIPO Ref. FF18 Ref. FT18 Ref. FF20
CALIDAD HS5Co 8% TIAISIN TiAIN
%OmNrIEN'DO 6-8-10-12-16-20 6-8-10-12-16-20  6-8-10-12-16-20
PVP € 182,26 212,56 252,90
REFERENCIA FF180764 FT180764 FF200764
N° FRESAS 14 14 14
TIPO Ref. FF18 Ref. FT18 Ref. FF20
CALIDAD HS5Co 8% TIAISIN TIAIN
CONTENIDO 3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10 3-4-5-6-7-8-9-10
@ mm 12-14-15-16-18-20 12-14-15-16-18-20 12-14-15-16-18-20
PVP € 416,79 486,03 575,88
EXPOSITOR DE METACRILATO Ref. MF-01 MF-01
Contenido: 163 Fresas
SERIE (%) 5x8 Mango 6x8 Mango
11 HSSCo “ CORTA Camtl: 5 5
Ref. FF13
SERIE (%) 5x8 Mango 6x8 Mango
11 HSSCo “ LARGA Cart 5 5
Ref. FF14
DIN % % 2 3 4 5 6 7 8 9
21 @ HSSCo 30° Cont S T T .t .t L £ L
Ref. FF02 327N N ant. 5 5 5 5 S 5 5 5
‘ DIN > %) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16
41 %% HSSCo %30 G
Ref. FF18 844N N ant. 5 5 5 5 5 B B B B b b I
‘ DIN A 6 7 8 9 10 11 12 14 16
41 %% HSSCo 3° &
S 844N MR . 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Dimensiones: ancho 245 x fondo 210 x alto 350 mm VPR 3.448,32 €

NOTA: Composiciones especiales bajo demanda



BLUE-MASTER’

PARAMETROS DE CORTE ORIENTATIVOS FRESAS HSSCo 8%

SDS3.

DIAMETRO @ (mm)

2 4 6 8 10 12 18 22 26 30 32 36 40

ACERO BLANDO /¢ 30 RPM 6207 3104 2069 1552 1241 1035 690 564 477 414 388 345 310

70 kg/mm?
z 2 50 56 74 84 82 81 80 81 76 68 68 62 60
2 AVANCE )
= o N° cortes 3 74 84 112 126 123 121 120 122 115 102 102 93 89
(mm/min)

4 99 112 149 168 164 161 160 163 153 136 137 124 119

ACERO TRATADO
120 kg/mm?

V/C20 RPM 3183 1592 1061

AVANCE

(mm/min) N° cortes

INOXIDABLE |\"//{e ]

AVANCE

(mm/min) N° cortes

V/C 230 4067 3328 2816 2440 2288 2034 1830

293 329 439 472 479 403 366
N° cortes 439 494 659 708 719 604 549
4 586 659 879 944 958 805 732

TITANIO V/C12 RPM 1910 955 637 477 382 318 212 174 147 127 119 106 95

2 15 17 23 26 25 25 25 25 24 21 21 19 18
N° cortes 3 23 26 34 39 38 37 37 38 35 31 32 29 28
4 31 34 46 52 50 50 49 50 47 42 42 38 37

AVANCE
(mm/min)

* Para fresas recubiertas y/o ASP 60, multiplicar los pardmetros de la tabla por el factor 1,3
*V/C: Velocidad de corte (m/min)

PROFUNDIDAD DE PASADA EN FUNCION DE LA OPERACION A REALIZAR

1,5xD

0,5xD

FRESADO LATERAL VACIADO FRESADO BASTO



FRESAS
'METAL DURO




BLUE-MASTER’

$0531

FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL PARA APLICACIONES GENERALES SERIE CORTA, LARGA Y EXTRALARGA

SERIE CORTA

DSOY

b1
L 1
1/ \
ii'\.-'"_ﬂ
1
— |<D
MATERIAL
ACABADO
CALIDAD
D1 Ly Lo D2
mm mm mm mm
1,00 38 3 3
1,50 38 4 3
200 38 6 3
250 38 8 3
300 38 8 3
3,50 50 11 4
4,00 50 11 4
4,50 50 13 5
500 50 13 5
6,00 50 16 6
700 60 16 8
8,00 40 19 8
9,00 72 19 10
10,00 72 22 10
11,00 75 26 12
12,00 75 26 12
1400 84 30 14
16,00 92 32 16
18,00 100 38 18
20,00 100 38 20
25,00 100 45 25

) - RO

FMD2
Mmp

BRILLANTE m

FMD2TL
Mp

* * * ok K
&3 &3
€ €
16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
15,60 20,90
18,23 23,53
15,50 20,80
19,97 25,27
17,60 22,90
19,26 24,56
31,51 37,87
28,63 34,99
45,36 52,78
43,00 50,42
71,82 80,30
54,83 63,31
84,25 94,85
108,85 120,51
159,49 175,39
181,41 201,55
314,79 345,53

FMD63 FMD63TL
MD MD

BRILLANTE - B (. L)

* K * ok Kk

€ €

16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
15,60 20,90
18,23 23,53
15,50 20,80
19,97 25,27
17,60 22,90
19,26 24,56
31,51 37,87
28,63 34,99
4536 52,78
43,00 50,42
71,82 80,30
54,83 63,31
84,25 94,85
108,85 120,51
159,49 175,39
181,41 201,55

44
HRc¢

|
CILINDRICO

FMD48
Mmp

FMD48TL
MD

* * kK

€ €

16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
16,26 21,56
15,60 20,90
18,23 23,53
15,50 20,80
19,97 2527
17,60 22,90
19,26 24,56
31,51 37,87
28,63 34,99
4536 52,78
43,00 50,42
71,82 80,30
54,83 63,31
84,25 94,85
108,85 120,51
159,49 175,39
181,41 201,55
314,79 345,53

BRILLANTE

Dj

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

L

Lo D2

mm mm mm mm

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

60
80
80
90
90

15
20
25
35
35
45
50
65
65
65
70

w

OO BN OOONO1

N — — — —

SERIE EXTRA LARGA

(4]

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

L

mm mm

3,00

75

4,00 100
5,00 100
6,00 150
8,00 150
10,00 150
12,00 150
14,00 150
16,00 200
18,00 200
20,00 200

L2 D2
mm mm

OO BN OO0 W

~
(@]
N — —

'\

FMD54 FMD54TL
MD MD

BRILLANTE m
* & b 8. 8 ¢
| 2

€ €

17,27 23,63
18,20 24,56
22,66 29,02
31,95 38,31
36,38 44,86
51,41 59,89
70,18 80,78
115,47 129,25
126,51 140,29
182,71 201,79
224,42 245,62

FMD53
MD

FMD53TL

BRILLANTE

* *

€

37,14
40,35
45,60 56,20
76,11 93,07
104,80 124,94
132,75 159,25
194,23 228,15
268,51 309,85
364,81 412,51
388,72 440,66
569,22 632,82

MD
* kK
€

47,74
50,95

L+

SERIE LARGA

'{
|

FMD58
Mmp

FMD58TL

* * 2 8.8 4
@ @

€ €

17,27 23,63
18,20 24,56
22,66 29,02
31,95 38,31
36,38 44,86
51,41 59,89
70,18 80,78
115,47 129,25
126,51 140,29
182,71 201,79
224,42 245,62

BRILLANTE

FMD56
mp

FMD56TL
Mp

BRILLANTE

* *

€

38,43
41,61
47,92
83,72
115,28
146,02
213,65
295,36
401,29
427,59
569,22

»
ah *
»

172,52
247,57
336,70
448,99
479,53
632,82



FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL PARA APLICACIONES GENERALES SERIE CORTA, LARGA Y EXTRALARGA

@@ =0+

SERIE CORTA

8 |

FMD92 FMD92TL FMD51 FMD51TL
MATERIAL MD MD MD MD
ACABADO  wute [T seww
CALIDAD *k *hk *k >k K

D1 L3 Lo D2

mm mm mm mm € € € €

1,00 38 2 8 19,51 24,81

1,50 38 3 3 19,51 24,81

2,00 38 4 3 19,51 24,81

2,50 38 5 3 19,51 24,81

3,00 38 6 & 19,51 24,81 21,46 27,29

4,00 50 8 4 22,23 27,53 24,45 30,28

5,00 50 10 5 23,52 28,82 25,87 31,70

600 50 12 6 27,68 32,98 30,45 36,28

8,00 60 15 8 34,17 40,53 42,72 50,67
1000 75 20 10 51,34 58,76 64,17 73,45
1200 75 20 12 63,79 72,27 79,73 90,33
1400 90 25 14 94,43 105,03 118,04 131,29
16,00 100 25 16 119,47 131,13 149,34 163,92
18,00 100 30 18 177,63 193,53 222,04 241,92
20,00 100 30 20 184,15 204,29 230,18 255,36

CONDICIONES DE CORTE ORIENTATIVAS

02 03 04 05 06 08 010 Q12 014

RPM 4000 2600 2000 1600 1300 1000 800 660 570

Sy
HRe (,?,\,',,A,','“c,f,) 50 55 55 55 55 55 55 55 55

"

RPM 8000 5300 4000 3200 2600 2000 1600 1300 1100

AVANCE
(mm/min)

“ RPM 16000 11000 8000 6400 5300 4000 3200 2600 2300
AVANCE

(mm/min) 290 290 290 290 290 290 290 290 300
* Para obtener pardmetros de corte recomendados para fresas recubiertas de TiAln,

multiplicar valores del recuadro por el factor 1,3

%

55 55 55 55 60 60 60 60 60

SERIE LARGA

MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

Dy L1 L D2
mm mm mm mm
3,00 40 4 3
400 80 5 4
500 80 6 5
6,00 80 8 6

800 100 12 8
10,00 100 15 10
12,00 100 15 12
14,00 150 20 14
16,00 150 20 16
18,00 150 25 18
20,00 150 25 20
SERIE EXTRA LARGA
MATERIAL
ACABADO
CALIDAD

Dy L1 L2 D2
mm mm mm mm
300 75 6 3
4,00 100 6 4
5,00 100 6 5
6,00 100 15 6
8,00 150 25 8
10,00 150 25 10
12,00 150 25 12
14,00 200 50 14
16,00 200 50 16
18,00 200 75 18
20,00 200 75 20

*Hasta fin de existencias

FMD57
Mmp

BRILLANTE

**

€

29,41
34,14
40,38
47,19
62,29
76,96
133,37
167,23
211,22
328,08
435,98

FMD55
Mmp

BRILLANTE

* *

€
35,225
40,66
49,14
61,75
82,95
116,87
185,88
228,28
306,72
450,50*
583,00"

BLUE-MASTER’

FMD57TL
MD

* kK

€

35,77
40,50
46,74
53,55
70,77
86,50
143,97
181,02
225,00
343,98
457,18

FMD55TL

MD
AN |
* % K
21

€
45,85
51,26
59,74
72,35
98,85
132,77
215,56
262,20
343,82

508,80*
651,90*

165

Fresas

Rosa



BLUE-MASTER’

FRESAS FRONTALES DE MD INTEGRAL DESBASTE FINO, MEDIO Y GRUESO

o —
CILINDRICO

$DSA.

DSOY

FMD1
D] D2 D1 D2
mm mm L Lo mm mm L Lo
z € z €
TOL D] TOL D2 mm mm T0L D1 TOL D2 mm mm
+0 -0,05 hé +0 -0,05 hé
6 6 63 19 3 82,94 6 6 63 19 3 82,94
8 8 63 19 3 89,03 8 8 63 19 3 89,03
10 10 63 22 3 113,82 10 10 63 22 3 113,82
12 12 75 25 4 143,74 12 12 75 25 4 143,74
16 16 88 32 4 245,95 16 16 88 32 4 245,95
20 20 100 38 4 287,89 20 20 100 38 4 287,89

_.._'j__!ff{"-“-

hh--. .

D1 D2
z €
TOL D) TOL D2 mm mm
+0 -0,05 hé
6 6 63 19 3 82,94
8 8 63 19 3 89,03
10 10 63 22 3 113,82
12 12 75 25 4 143,74
16 16 88 32 4 245,95
20 20 100 38 4 287,89



BLUE-MASTER’ %7

FRESAS DE METAL DURO INTEGRAL ESPECIALES PARA INOXIDABLE Y ALEACIONES DE NIQUEL

[« = — Muy recomendado para
a: VY ‘!‘_,!. mecanizado de inoxidable,  M\iCtO Grano
] |
Ti Hee  CILINDRICO > titanio y aleaciones de niquel. N\D

Fresas

SERIE CORTA
»: D] :« o
R g
‘ LA
40
| TOL Dy
w +0 0,05

FMT2  FMT63  FMT48 FMT92
/(30° /130° /(30° /130°

N N N ‘ N

MATERIAL ™D o D MATERAL WD MATERIAL ~ MD
ACABADO (TSl  [(Wikisind  (iisih ACABADO  [Tillsill} ACABADO  [Tilsill}
CAUDAD i i i CAUDAD CAUDAD i

D]L]LQDQ?““ D1 Ly Lp D2 D]L]LQDQ?

mm mm mm mm € € mm mm mm mm € mm mm mm mm

1,00 38 3 3 40,82 40,82 40,82 1,00 38 3 3 100 38 2 3

1,50 38 4 3 39,86 39,86 39,86 1,50 38 5 3 1,50 38 3 3

200 38 6 3 31,72 31,72 31,72 2,00 38 6 3 200 38 4 3

2,50 38 8 3 31,00 31,00 31,00 2,50 38 7 3 250 38 5 3

300 38 8 3 26,70 26,70 26,70 3,00 38 12 3 300 38 6 3 3525
350 50 11 4 32,77 32,77 32,77 3,50 50 12 4 400 50 8 4 39,10
400 50 11 4 30,44 3044 30,44 4,00 50 14 4 500 50 10 5 48,33
450 50 13 5 38,94 38,94 38,94 450 50 14 5 6,00 50 12 6 55,30
500 50 13 5 38,47 38,47 3847 500 50 16 5 42,32 8,00 60 15 8 67,98
6,00 50 16 6 43,37 43,37 43,37 6,00 63 19 6 47,71 10,00 75 20 10 98,55
700 60 16 8 60,49 60,49 60,49 7,00 63 19 8 12,00 75 20 12 121,19
800 40 19 8 51,33 51,33 51,33 8,00 63 19 8 56,46 1400 90 25 14 176,14
9,00 72 19 10 73,60 73,60 73,60 9,00 70 22 10 16,00 100 25 16 219,92
1000 72 22 10 81,83 81,83 81,83 10,00 70 22 10 90,01 18,00 100 30 18 324,57
11,00 75 26 12 108,86 108,86 108,86 11,00 75 25 11 20,00 100 30 20 342,60
12,00 75 26 12 101,22 101,22 101,22 12,00 75 25 12 111,33

14,00 84 30 14 150,46 150,46 150,46 14,00 88 30 14 165,50

16,00 92 32 16 194,91 194,91 194,91 16,00 88 32 16 214,40

18,00 100 38 18 270,84 270,84 270,84 18,00 100 36 18 297,92

20,00 100 38 20 308,79 308,79 308,79 20,00 100 36 20 339,67

25,00 100 38 25 506,85 506,85 25,00 100 38 25

| / 35°  EMT81: Fresa de 4 cortes, corte al centro, Hélice Variable con recubrimiento TiAISiN.
/il‘ 4 Su dngulo de Hélice Variable minimiza las vibraciones y junto con el recubrimiento TiAISiN
ofrece un espectacular rendimiento en el mecanizado.

CONDICIONES DE CORTE ORIENTATIVAS
02 03 04 05 06 08 010 012 014 016 0120 0125

s “ A\lltAPIQACE 5600 3640 2800 2240 1820 1400 1120 924 798 700 560 420
HRe  (mm/min) 70 77 77 77 77 77 77 77 77 91 91 70
w A\m‘“& 11200 7420 5600 4480 3640 2800 2240 1820 1540 1400 1120 840
Ti (mm/min) 77 77 77 77 84 84 84 84 84 98 98 77

AVANCE

RPM 11200 7420 5600 4480 3640 2800 2240 1820 1540 1400 1120 840
(mm/min) 77 77 77 77 84 84 84 84 84 98 98 77



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

SERIE CORTA

FMG100100
FMG100150
FMG100200
FMG100300
FMG100400
FMG100500
FMG100600
FMG100700
FMG100800
FMG100900
FMG101000
FMG101200
FMG101400
FMG101600
FMG101800
FMG102000
FMG102200
FMG102500

SERIE CORTA

Ref. FMG10

ToL
-0,03

3
oprwp==3 O

~

leX=l=R=l==1=R=R=1=R=2=k=X=R=R=15R=)

OO RANONVONOOAWLN — —

_

~

N NN
anNno

’

Ref. FMD67

-2

21
Micro Grano
ToL
hé
D2 L
mm mm
6 40
6 40
6 40
6 45
6 45
6 50
6 50
8 60
8 60
10 70
10 70
12 75
16 85
16 100
16 100
20 105
20 105
25 120
3z
Micro Grano

§-I MG

MD

FMG10
L

2 €
mm

25 68,39

40 68,39

60 62,24

80 62,24
11,0 62,24
130 62,24
130 62,24
16,0 79,58
19,0 79,58
19,0 117,53
22,0 117,53
26,0 160,98
26,0 266,70
32,0 266,70
32,0 354,29
38,0 441,84
38,0 574,29
150 706,69

-
ﬁ‘<30
HRe
R.PM. AVANCE
rev./min  mm/min
11.560 190
8.920 210
7.560 300
6.300 320
5.560 350
4.200 380
3.260 330
2.740 280
2.200 220
1.680 170
1.360 130

FRESA 2 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 35°

m
35° WELDON

SERIE PLUS «

ny
£
L, ‘
REVOLUCIONES Y AVANCES
~
%-45 m
HRe
R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE
rev./min  mm/min  rev./min  mm/min
7.560 120 6.300 90
5.560 140 4.620 120
4.620 180 3.880 150
3.780 190 3.160 160
3.360 220 2.840 180
2.520 200 2.100 180
2.000 160 .680 160
1.680 130 .360 130
1.360 110 1.060 110
1.060 80 840 80
840 70 680 60

FRESA 3 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 45°

FMD670600
FMD670800
FMD671000
FMD671200
FMD671600
FMD672000

ToL

ToL

D2 L
mm mm
6 63
8 63
10 70
12 75
16 88
20 100

20
22
25
25
30
38

FMD67

45,27
53,56
85,39
105,62
203,39
322,21



) SERIE PLUS BLUE-MASTER'

FRESA 4 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 35°

Fresas

Ref. FMG12 HRe
SERIE CORTA
— L =
Grano - ~ L - 2
jcro Lrd ez
W Lo N
b, f
FMG12 REVOLUCIONES Y AVANCES
ToL ToL s P
08 6 e E‘,;‘,f m
D1 D2 L L2 € RPM. AVANCE RPM. AVANCE RPM. AVANCE
mm mm mm mm rev./min - mm/min  rev./min  mm/min  rev./min mm/min
FMG120200 2,0 6 40 6 62,24 11.560 280 7.560 170 6.300 140
FMG120250 2,5 6 40 8 62,24
FMG120300 3,0 6 45 8 62,24 8.920 320 5.560 200 4.620 170
FMG120400 4,0 6 45 1 62,24 7.560 570 4.620 350 3.880 280
FMG120500 5,0 6 50 13 62,24 6.300 600 3.780 360 3.160 300
FMG120600 6,0 6 50 13 62,24 5.560 660 3.360 410 2.840 330
FMG120700 7,0 8 60 16 79,58
FMG120800 8,0 8 60 19 79,58 4.200 710 2.520 380 2.100 350
FMG120900 9,0 10 70 19 117,53
FMG121000 10,0 10 70 22 117,53 3.260 610 2.000 300 1.680 300
FMG121200 12,0 12 75 26 160,98 2.740 520 1.680 250 1.360 240
FMG121400 14,0 16 85 26 266,70
FMG121600 16,0 16 100 32 266,70 2.200 410 1.360 200 1.060 200
FMG121800 18,0 16 100 32 354,29
FMG122000 20,0 20 105 38 441,84 1.680 320 1.060 160 840 150
FMG122200 22,0 20 105 38 574,29
FMG122500 25,0 25 120 40 706,69 1.360 250 840 130 680 130
FRESA 6 Y 8 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 45°
w 2
6-81 MD 4 ﬁ 45
Ref. FMG14 HRe
SERIE CORTA

~ L -
Micro Grano | : ‘ -
ND 23 Y Co N

o, f
FMG14

ToL TOL - <

00 he Eﬁﬁﬂ E",ﬁf m

D1 Do L1 Lo 7 € R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE

mm mm mm mm rev./min  mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min
FMG140600 6,0 6 57 13 6 74,87 5.560 2.000 3.880 1.370 3,370 1.100 1.350 280
FMG140800 8,0 8 63 19 6 94,64 4.200  2.000 2.940 1.370 2.490 1.100 1.000 280
FMG141000 10,0 10 72 22 6 134,93 3.360  2.000 2.320 1.370 1.920 1.100 440 280
FMG141200 12,0 12 83 26 6 183,22 2.840 1.680 2.000 1.160 1.610 1.000 400 250
FMG141400 14,0 14 83 26 6 240,25 2.470 1.470 1.740 1.020 1.380 885 355 220
FMG141600 16,0 16 92 32 6 307,76 2.100 1.260 1.480 880 1.160 770 310 190
FMG141800 18,0 18 92 32 8 377,26 1890 1130 1.320 785 1.030 695 280 170
FMG142000 20,0 20 104 38 8 451,94 1680 1010 1.160 690 900 920 250 155
FMG142500 25,0 25 104 44 8 835,83 1500 900 1.100 600 850 540 220 135



Ty BLUE-MASTER SERIE PLUS 4

FRESAS 4 LABIOS DE HELICE VARIABLE

DIN M6 4,3" - X-5°
4 P
Ref. FMG83 % 6527 MD 45°  WELDON

SDS3.

N

Micro Grano

DSOY

L,
[ =3I
:

D3
X-45°
FMG83 REVOLUCIONES Y AVANCES

ToL TOL [[0) INOX

0,03 hé AIS1 316 AlS1 304

D3 D2 L1 L2 L3y 450 € RPM. AVANCE ~ RPM.  AVANCE

mm mm mm mm mm rev./min - mm/min  rev./min mm/min
FMG830300 3,0 6 57 8 11 0,07 50,56 10.185 195 14.260 205
FMG830400 4,0 6 57 11 14 0,09 50,56 7.600 250 14.260 255
FMG830500 5,0 6 57 113 16 0,12 50,56 6.110 310 8.655 310
FMG830600 6,0 6 57 13 21 0,20 50,56 5.095 360 7.130 360
FMG830800 8,0 8 63 19 27 0,25 64,77 3.820 435 5.345 465
FMG831000 10,0 10 73 22 32 0,35 94,55 3.055 590 4.275 585
FMG831200 12,0 12 83 26 38 0,40 127,44 2.545 565 3.565 565
FMG831400 14,0 14 84 30 40 0,40 182,89 2.180 520 3.055 520
FMG831600 16,0 16 92 2 44 0,40 214,78 1.910 480 2.670 480
FMG832000 20,0 20 104 38 55 0,40 339,57 1.525 470 2.140 470



BLUE-MASTER’

M

»ssms PLUS

FRESA 3 A 4 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 50°

. E 3
: 0 RS-
Ref. FMGI3 50 HRe
SERIE CORTA
| — |_1 B — 8
Micro Grow ] ~
D ‘ X
W Co AN
t o,
FMG13 REVOLUCIONES Y AVANCES
oL Tol & -
008 hb e E’}ﬁi m .
Dj D2 L1 L2 7 € R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE
mm mm mm mm rev./min  mm/min  rev./min mm/min  rev./min mm/min  rev./min mm/min
FMG130600 6,0 6 50 13 3 80,75 5.560 310 3.360 200 2.840 160 1.280 40
FMG130800 8.0 8 60 19 3 103,29 4.200 310 2.520 180 2.100 160 920 40
FMG131000 10,0 10 70 22 3 152,59 3.260 310 2.000 140 1.680 140 740 40
FMG131200 12,0 12 75 25 3 209,11 2.740 250 1.680 120 1.370 120 620 30
FMG131600 16,0 16 90 32 3 346,54 2.200 200 1.360 100 1.050 100 460 25
FMG131800 18,0 18 90 32 3 506,40 1.940 175 1.210 85 950 85 410 20
FMG132000 20,0 20 100 28 4 574,29 1.680 150 1.060 70 840 70 350 20
FMG132500 25,0 25 120 45 4 918,51 1.360 115 840 60 670 60 300 15

NOTA: En operaciones de fresado por una cara deberemos aumentar los avances sefialados en un 30%, manteniendo las mismas revoluciones.

TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160y 7161

Gama de folerancias pm / Didmetro nominal en mm
dela3 de3aéb deball del0al8 del8a30

ToL -14 -20 -25 -32 - 40
ed -28 -38 -47 -59 -73
ToL 0 0 0 0 0
hé -6 -8 -9 - 11 -13



SDS3.

DSOY

BLUE-MASTER’

FRESAS 3 A 5 LABIOS, DESBASTE FINO

SERIE PLUS «

/ -".;_
Ref. FMG15 mg 30° MNF ﬁ TiAIN m E 15
Ref. FMG16 HRe
SERIE CORTA
|‘<7 L]
Micro Grano ( D
() !
1o,
FMG15 REVOLUCIONES Y AVANCES
A A
ToL ToL =- -
WO ke S %fnﬁ m .
B D2 L L2 7 € R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE
mm mm mm mm rev./min  mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min
FMG150600 6.0 6 54 7 3 7690 15600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
FMG150700 7,0 8 58 8§ 3 8985 13.600 2.320 10.800 840 7.350 570 2.100 190
FMG150800 8,0 8 58 9 3 8985 11.600 2.320 9.200 840 6.300 570 1.800 190
FMG150900 9,0 10 66 13 4 133,99 10.400 2.320 8.400 840 5.700 570 1.550 190
FMG151000 10,0 10 66 14 4 133,99 9.200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 190
FMG151200 12,0 12 73 16 4 171,89 8.000 2.400 6.000 800 4.200 570 1.200 190
FMG151400 14,0 14 75 18 4 208,49 6.800 2.400 5.200 840 3.600 570 900 130
FMG151600 16,0 16 82 22 4 279,75 6.000 2.400 4.800 760 3.300 510 800 110
FMG151800 18,0 18 84 24 4 358,33 5.200 2.320 4.400 720 2.700 420 700 100
FMG152000 20,0 20 92 26 4 449,96 4.800 2.160 3.600 560 2.400 360 660 100
FMG152500 25,0 25 110 25 5 788,58 4.300 2.150 3.200 620 2.160 410 600 100
SERIE LARGA ‘ L
[ 1
Lo .
1o,
FMG16 REVOLUCIONES Y AVANCES
A A
ToL ToL &- -
MO 6 ok Em':nf m .
Dy D2 L1 L2 7 € R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE
mm mm mm mm rev./min mm/min  rev./min mm/min  rev./min mm/min rev./min mm/min
FMG160600 6.0 6 57 16 3 82,63 15.600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
FMG160700 7,0 8 63 16 3 96,58 13.600 2.320 10.800 840 7.350 570 2.100 190
FMG160800 8,0 8 63 16 3 96,58 11.600 2.320  9.200 840 6.300 570 1.800 190
FMG160900 9,0 9 72 19 4 144,03 10.400 2.320  8.400 840 5.700 570 1.550 190
FMG161000 10,0 10 72 22 4 144,03 9.200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 190
FMG161200 12,0 12 83 26 4 184,81 8.000 2.400  6.000 800 4200 570 1.200 190
FMG161400 14,0 14 83 26 4 224,12 6.800 2.400  5.200 840 3.600 570 900 130
FMG161600 16,0 16 92 32 4 300,78 6.000 2.400  4.800 760 3.300 510 800 110
FMG161800 18,0 18 92 32 4 385,26 5.200 2.320  4.400 720 2.700 420 700 100
FMG162000 20,0 20 104 38 4 483,79 4.800 2.160  3.600 560 2.400 360 660 100
FMG162500 25,0 25 121 45 5 847,91 4.300 2.150  3.200 620 2.160 410 600 100

TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160y 7161

Gama de tolerancias pm / Diémetro nominal en mm
dela3 de3aé deball del0al8 del8a30

ToL 0 0 0 0 0
el - 40 - 48 - 58 -70 - 84
ToL 0 0 0 0 0

hé -6 -8 -9 - 11 -13



) SERIE PLUS BLUE-MASTER'

FRESA 4 A 6 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 45°

M6 > panaq =y
MD 5 NF

WELDON

HRc

Micro Grano D,
i L

Ref. FMG17

SERIE CORTA

FMG17 REVOLUCIONES Y AVANCES

oL ToL & 2

MO h . E’}ﬁi m .

Dj D2 L1 L2 7 € R.PM.  AVANCE R.PM.  AVANCE R.PM.  AVANCE R.PM.  AVANCE

mm mm mm mm rev./min  mm/min  rev./min  mm/min  rev./min  mm/min  rev./min mm/min
FMG170600 6,0 6 54 7 4 76,90 15.600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
FMG170800 8.0 8 58 9 4 8985 11.600 2.320 9.200 840 6.300 570 1.800 190
FMG171000 10,0 10 66 14 4 133,99 9.200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 190
FMG171200 12,0 12 73 16 4 171,89 8.000 2.400 6.000 800 4.200 570 1.200 190
FMG171600 16,0 16 82 22 5 279,75 6.000 2.400 4.800 760 3.300 510 800 110
FMG172000 20,0 20 92 26 6 449,96 4.800 2.160 3.600 560 2.400 360 660 100

FRESA 3 A 6 LABIOS, SERIE LARGA, HELICE A 45°

TR = .. s
MD %45 NF  weon R m -

Ref. FMG18
SERIE LARGA
. 0 T
Micro Grow D, <
ND o)
-~ L,
FMG18 REVOLUCIONES Y AVANCES
oL oL s }
MO 6 e E’»ﬁf m .
Dy D2 L1 L2 ;€ RPM. AVANCE RPM. AVANCE RPM. AVANCE R.PM. AVANCE
mm mm mm mm rev./min - mm/min  rev./min  mm/min  rev./min mm/min  rev./min mm/min
FMG180400 4,0 6 57 11 3 80,23 20.100 4.600 18.400 1.700 12.600 1.040 3.800 399
FMG180500 5.0 6 57 13 4 80,23 18.000 4.600 15.000 1.650 10.200 1.040 2.200 390
FMG180600 6.0 6 57 16 4 80,23 15600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
FMG180700 7.0 8 63 16 4 93,76 13.600 2.320 10.800 840 7.350 570 2.100 90
FMG180800 8,0 8 63 16 4 93,76 11.600 2.320 9.200 840 6.300 570 1.800 90
FMG180900 9,0 10 72 19 4 139,84 10.400 2.320 8.400 840 5.700 570 1.550 90
FMG181000 10,0 10 72 22 4 139,84 9.200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 90
FMG181200 12,0 12 83 26 4
5
5
6
6

1
1
1
1
179,43  8.000  2.400 6.000 800 4.200 570 1.200 190
1
1
1
1

FMG181400 14,0 14 83 26 217,59  6.800  2.400 5.200 840 3.600 570 900 30
FMG181600 16,0 16 92 32 292,02  46.000  2.400 4.800 760 3.300 510 800 10
FMG182000 20,0 20 104 38 469,70 4800 2.160 3.600 560 2.400 360 660 00
FMG182500 25,0 25 121 45 823,21 4.300 2.150 3.200 620 2.160 410 600 00

w
o
w
[
st
[

Rosa



BLUE-MASTER' SERIE PLus«

FRESA 4 A 6 LABIOS, SERIE LARGA, HELICE A 45°

M6 45 pran >y 5
MD NF  WELDON

HRc

SDS3.

Ref. FMG19

SERIE LARGA

DSOY
O
1
1
1
=

Micro Grano

i

FMG19 REVOLUCIONES Y AVANCES

oL ToL & ;

WO he o E’fnﬁ M .

D1 D2 D3 L1 L2 L3 = RIPM. AVANCE RPM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE

mm mm mm mm mm mm rev./min  mm/min  rev./min mm/min rev./min mm/min rev./min mm/min
FMG190600 6,0 6 55 57 16 20 4 99,05 15600 2.320 12.400 840 8.400 570 2.400 190
FMG190800 8,0 8 7,5 63 16 26 4 11580 11.600 2.320 9.200 840 6.300 570 1.800 190
FMG191000 10,0 10 95 72 22 31 4 172,74 9200 2.320 7.600 840 5.100 570 1.300 190
FMG191200 12,0 12 11,5 83 26 37 4 221,64 8.000 2.400 6.000 800 4.200 570 1.200 190
FMG191600 16,0 16 155100 32 51 5 361,09 6.000 2.400 4.800 760 3.300 510 800 110
FMG192000 20,0 20 19,2110 38 59 6 580,44 4800 2.160 3.600 560 2.400 360 660 100

TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160y 7161

Gama de tolerancias pm / Didmetro nominal en mm

dela3 de3aé deb6all del0al8 del8a30

ToL 0 0 0 0 0
h10 - 40 - 48 -58 -70 -84
ToL 0 0 0 0 0

hé -6 -8 -9 - 11 -13



» ALUMINIO SERIE PLUS BLUE-VASTER' Y

FRESA 2 Y 3 LABIOS, SERIE CORTA, HELICE A 45°, PARA ALUMINIO

/

7 w
e |/, == @ A g
7 - T
MD N CILINDRICO Ref. FMD59 > Ref. FMD33
SERIE CORTA
2
Micro Grano 2
REVOLUCIONES Y AVANCES
ToL
-0,05
D1 R.PM AVANCE 1 AVANCE 2
mm rev./min. mm/min mm/min
3,0 6,0 50 8 24,57 24,57 10.000 700 900
4,0 6,0 50 11 26,62 26,62 10.000 900 1.100
5,0 6,0 50 13 27,50 27,50 10.000 1.000 1.300
6,0 6,0 50 16 31,22 31,22 10.000 1.200 1.500
8,0 8,0 60 19 44,49 44,49 8.000 1.400 1.800
10,0 10,0 72 25 65,41 65,41 8.000 1.700 2.100
12,0 12,0 75 30 86,43 86,43 8.000 2.100 2.600
14,0 14,0 84 35 121,29 121,29 6.000 1.800 2.200
16,0 16,0 92 40 153,84 153,84 6.000 1.900 2.400
20,0 20,0 100 45 253,73 253,73 4.000 1.600 1.900
“ AVANCE 1
2
2 2 3 é ; 05D
/
TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160y 7161 AVANCE 2
Gama de folerancias ym / Diémetro nominal en mm 2
dela3 de3a6b6 deb6al0 del0al8 del18a30
ToL 0 0 0 0 0 1.0D
h10 - 40 - 48 - 58 -70 -84
TOL 0 0 0 0 0 A: $3~$10=025xD
hé -6 -8 -9 - 11 -13 $12 ~ $20=05%D




BLUE-MASTER' ALUMINIO SERIE PLUS «

FRESAS ESPECIALES PARA ALUCOBOND

SDS3.

PMD MDI
Ref. FFALUC Ref. FFALUC..MDI

DSOY

Polietileno @ Aluminio

0,8 mm

DE PLAQUITA SOLDADA DE METAL DURO INTEGRAL

FFALUC FFALUC..MDI

Dy D2 D3 L D; D2 D3 L1 L2

mm mm mm mm @ € mm mm mm mm mm & €
FFALUC1600 16,00 2,5 55 90° 205,89 FFALUC1400MDI 14,00 14 25 50 14 90° 123,16
FFALUC1800 18,00 2,5 55 90° 216,84 FFALUC1600MDI 16,00 16 2,5 50 16 90° 140,16
FFALUC2000 20,00 2,5 55 90° 231,20 FFALUC1800MDI 18,00 25 50 18 90° 161,69

FFALUC1600-135 16,00
FFALUC1800-135 18,00
FFALUC2000-135 20,00

8

4 05 50 14 135° 123,16
6 05 50 16 135° 140,16
8 05 50 18 135° 161,69

23 55 135° 216,84 FFALUC1600MDI-135 16,00
2,3 55 135° 231,20 FFALUC1800MDI-135 18,00

0o 00 00 O O O

1
1
2,3 55 135° 205,89 FFALUC1400MDI-135 14,00 1
1
1



» 50 - 70 HRc BLUE-MASTER' IS

FRESAS DE METAL DURO FRONTALES CON CUELLO

f L 22}
! Ref. FMG74 MG Z ) = a E 3
X)) Ref. FMGT5 21 1D 20° lativonco TIAIN 50 2
(.Y Ref. FMG76 HRe
v OYONO
Micro v 150 D, o
x_ T + 7* ‘18
D, | 1 1 D,
[y LR
I : —> L2 -
: — L —
- |_] ——
FMG74
ToL ToL
-0,015 hé
D D2 D3 L L2 L3 €
mm mm mm mm mm mm
FMG740050 0,5 4 0,45 45 0,7 8 91,87
FMG740100 1,0 4 0,95 55 1,5 20 94,26
FMG740150 1,5 4 1,45 55 2,3 20 85,09
FMG740200 2,0 4 1,95 55 3,0 20 81,65
FMG740300 3,0 6 2,85 60 4,5 20 105,60
FMG740400 4,0 6 3,85 60 6,0 20 105,60
FMG740500 5,0 6 4,85 60 7,5 20 105,60
FMG740600 6,0 6 5,85 80 9.0 20 105,60
FMG75
ToL ToL
0,015 hé
D1 D2 D3 L L2 L3 €
mm mm mm mm mm mm
FMG750200 2,0 4 1,95 70 3,0 30 96,51
FMG750300 3,0 6 2,85 70 4,5 30 109,69
FMG750400 4,0 6 3,85 70 6,0 30 109,69
FMG750500 5,0 6 4,85 80 7,5 30 109,69
FMG750600 6,0 6 5,85 90 9,0 30 109,69
FMG76
ToL ToL
0,015 hé
D1 D2 D3 L L2 L3 €
mm mm mm mm mm mm
FMG760400 4,0 6 3,85 90 6,0 40 120,62
FMG760500 5,0 6 4,85 80 7,5 40 120,62
FMG760600 6,0 6 5,85 100 9,0 40 120,62



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

Ref. FMG77
1] Ref. FGT8
LYY Ref. FNGT9

Micro Gran®

50-70HRc«

FRESAS DE METAL DURO SEMIESFERICAS CON CUELLO

27 @ MG == g,

MD 30° CILINDRICO HRe

15° D; R
Dj, — v 4_\j
N =i
71 I A
*: i + —»‘Lzll
: - L —»:
-~ —

FMG770050
FMG770100
FMG770150
FMG770200
FMG770300
FMG770400
FMG770500
FMG770600

FMG780200
FMG780300
FMG780400
FMG780500
FMG780600

FMG790400
FMG790600

R:T 0,01 mm
FMG77
ToL oL
-0,02 hé
Dj Do D3 L1 Lo L3 €
mm mm mm mm mm mm
0,5 4 0,45 45 0,7 8 91,87
1,0 4 0,95 55 1,5 20 94,26
1,5 4 1,45 55 2,3 20 85,09
2,0 4 1,95 55 3,0 20 81,65
3,0 6 2,85 60 4,5 20 105,60
4,0 6 3,85 65 6,0 20 105,60
5,0 6 4,85 60 7,5 20 105,60
6,0 6 5,85 80 9,0 20 105,60
FMG78
ToL ToL
-0,02 hé
D Do D3 L7 Lo L3 €
mm mm mm mm mm mm
2,0 4 1,95 70 3,0 30 96,51
3,0 6 2,85 70 4,5 30 109,69
4,0 6 3,85 70 6,0 30 109,69
5,0 6 4,85 80 7,5 30 109,69
6,0 ) 5,85 90 2,0 30 109,69
FMG79
ToL ToL
-0,02 hé
Dj Do D3 L7 Lo L3 €
mm mm mm mm mm mm
4,0 6 3,85 90 6,0 40 120,62
6,0 6 5,85 100 9,0 40 120,62



» 50 -70 HRc BLUE-MASTER'’

FRESA DE 2 LABIOS PARA ACEROS DE TEMPLE EXTREMO 70HRC

a
21 @ %;o CILINDRICO 10

[%2)
O
1%
(]
—
L

. Micro Grano
e (7 (o]
- o[ [ g
FMGO1 REVOLUCIONES Y AVANCES
- - - -
ToL ToL . . E B

ol i Wl WO el e

Dy Do D3 Ly Ly L3 R € R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE

mm mm mm mm mm mm rev./min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min

FMGO010100 1,0 3 40 1,5 0,1 58,45 25500 360 20.500 215 16.000 135 12.500 88
FMG010150 1,5 3 - 40 2,2 0,1 58,45 21500 390 17500 240 13.500 150 11.000 102
FMG010200 2,0 3 1,9 40 30 6 0,1 53,03 17500 420 14500 260 11.000 160 9500 115
FMG010250 2,5 3 24 40 40 6 0,1 53,03 14500 420 12.000 260 9250 160 7950 115
FMG010300 3,0 6 2,9 45 40 7 0,1 77,45 11500 420 9500 260 7.500 160 6.400 115
FMGO010350 3,5 6 33 45 50 9 0,1 77,45 10.150 430 8350 270 6.550 165 5575 118
FMG010400 4,0 6 38 45 50 9 0,1 77,45 8.800 440 7.200 270 5600 170 4.750 118
FMG010450 4,5 6 4,3 45 6,0 10 0,1 77,45 8.550 470 6.800 280 5350 175 4.600 125
FMG010500 5,0 6 48 50 60 11 0,2 77,45 8.300 500 6.400 285 5.100 180 4.450 132
FMG010600 6,0 6 58 50 7,0 14 0,2 77,45 6.900 480 5300 280 4.200 180 3.700 130
FMG010800 8,0 8 7,8 60 9,0 18 0,2 97,94 5200 445 4.000 255 3.200 165 2.800 120
FMGO11000 10,0 10 9,7 7512,0 25 0,2 146,39 4100 415 3.200 240 2550 155 2200 112
FMG011200 12,0 12 11,7 75150 30 0,3 201,88 3.500 415 2.650 240 2.100 155 1.860 112
FMGO011600 16,0 16 15,7 90 18,0 38 0,3 336,57 2.600 365 2.000 210 1.600 135 1.400 98
FMG012000 20,0 20 19,7 100 24,0 45 0,3 556,51 2.050 335 1.600 295 1.300 125 1.100 88

FRESA DE 4 LABIOS PARA ACEROS DE TEMPLE EXTREMO 70HRC

41 % mg %—;" CILINDRICO a’
Ref. FMG04 HRc

| T L Micro Grano
D, \R
FMG04 REVOLUCIONES Y AVANCES
- - - -
ToL ToL E E E P
o1 S
Dy D2 D3 L1 L2 L3 , € RIPM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE R.PM. AVANCE
mm mm mm mm mm mm rev./min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min rev./min. mm/min
FMG040100 1,0 3 40 1,5 0,1 58,45 25.500 710 20.500 430 16.000 270 12500 175
FMG040150 1,5 3 - 40 22 - 01 58,45 21.500 775 17.500 475 13.500 295 11.000 200
FMG040200 2,0 3 1,9 40 3,0 6 0,1 53,03 17.500 840 14.500 520 11.000 320 9.500 230
FMG040250 2,5 3 2,4 40 4,0 6 0,1 53,03 14.500 840 12.000 520 9.250 320 7.950 230
FMG040300 3,0 6 2,9 45 4,0 7 0,1 77,45 11.500 840 9.500 520 7.500 320 6.400 230
FMG040350 3,5 6 33 45 50 9 0,1 77,45 10.150 860 8.350 530 6.550 328 5.575 240
FMG040400 4,0 6 38 45 50 9 0,1 77,45 8.800 880 7.200 540 5.600 335 4.750 240
FMG040450 4,5 6 4,3 45 6,0 10 0,1 77,45 8.550 940 6.800 560 5.350 353 4.600 255
FMG040500 5,0 6 4,8 50 6,0 11 0,2 77,45 8.300 1.000 6.400 580 5.100 370 4.450 270
FMG040600 6,0 6 58 50 7,0 14 0,2 77,45 6.900 950 5.300 560 4200 350 3.700 260
FMG040800 8,0 8 7,8 60 9,0 18 0,2 97,94 5.200 900 4.000 520 3.200 330 2.800 240
FMG041000 10,0 10 9,7 75 12,0 25 0,2 146,39 4.100 840 3.200 480 2.550 310 2.200 220
FMG041200 12,0 12 11,7 75 150 30 0,3 201,88 3.500 840 2.650 480 2.100 300 1.860 220
FMG041600 14,0 16 15,7 90 18,0 38 0,3 336,57 2.600 730 2.000 420 1.600 270 1.400 200
FMG042000 20,0 20 19,7100 24,0 45 0,3 556,51 2.050 650 1.600 380 1.300 250 1.100 180



BLUE-MASTER' 50 - 70 HRe 4

FRESA DE 2 LABIOS SEMIESFERICA PARA ACEROS DE TEMPLE EXTREMO 70HRC

e
AR -
Ref. FMG02 MD 30° CILINDRICO HRe

SDS3.

~ 2

atfs-m
HRc

AVANCE

mm/min

2.300
2.300
2.300
2.300
2.300
2.300
2.100
1.750
1.650
1.550
1.465
1.380
1.050
950
850
750

SERIE CORTA
= € I‘l
o
S oo -
o
o [T =D
¢ ‘ > R
FMGO02 REVOLUCIONES Y AVANCES
- - -
oL oL ToL E E E
Especial  hé R aso:é assﬂbktz aeo-:é
D1 D2 D3 L1 L2 L3 - € R.PM AVANCE R.PM AVANCE RPM AVANCE R.PM
mm mm mm mm mm mm rev./min. mm/min rev./min. mm/min  rev./min. mm/min  rev./min.
FMG020100 1,0 4 0,95 50 1,0 22 0,5 96,39 57.000 4.000 54.000 3.400 51.000 2.700 48.000
FMG020120 1,2 4 1,10 50 1,2 2,6 0,6 96,39 52.750 4.000 50.000 3.300 46.000 2.700 43.000
FMG020150 1,5 4 1,40 50 1,5 3,0 0,8 96,39 48500 4.000 44.500 3.275 41.500 2.750 38.250
FMG020200 2,0 4 1,90 50 20 4,0 1,0 91,54 40.000 4.000 35.000 3.150 32.000 2.800 28.500
FMG020300 3,0 6 2,90 60 3,0 6,0 1,5 91,54 26500 4.000 23.500 3.150 21.000 2.800 19.000
FMG020400 4,0 6 3,30 70 4,0 8,0 2,0 95,65 20.000 4.000 17.500 3.150 16.000 2.800 14.500
FMG020500 5,0 6 4,90 80 5,0 10,0 2,5 98,50 15.000 3.750 13.500 3.050 11.500 2.550 10.500
FMG020600 6,0 &6 5,90 90 6,0 12,0 3,0 105,62 11.000 3.100 10.000 2.500 8.800 2.150 8.000
FMG020700 7,0 8 6,90 90 7,0 140 3,5 166,53 10.000 2.900 9.000 2.325 7.900 2.000 7.250
FMG020800 8,0 8 7,90100 8,0 160 4,0 164,82 9000 2.700 8.000 2.150 7.000 1.850 6.500
FMG020900 9,0 10 8,90100 9,0 180 4,5 271,84 8250 2.500 7.300 2.025 6.400 1.750 5.900
FMG021000 10,0 10 9,90 100 10,0 20,0 5,0 271,84 7500 2.400 6.600 1.900 5.800 1.650 5.300
FMG021200 12,0 12 11,90110 12,0 24,0 6,0 348,94 5600 1.900 5.000 1.550 4.400 1.250 4.000
FMG021400 14,0 14 13,80 110 14,0 28,0 7,0 441,26 5000 1.800 4500 1.450 3.950 1.125 3.600
FMG021600 16,0 16 15,80 140 16,0 32,0 8,0 582,50 4500 1.700 4.000 1.350 3.500 1.000 3.200
FMG021800 18,0 18 17,80 140 18,0 36,0 9,0 628,99 4.000 1.600 3.600 1.275 3.150 900 2.875
FMG022000 20,0 20 19,80 1
1

60 20,0 40,0 10,0 891,41 34600 1.500 3.200 1.200 2.800 800

FMG022500 25,0 25 24,80 180 25,0 50,0 12,5 1.444,99

TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160 y 7161
Gama de folerancias pm / Didmetro nominal en mm
del1a3 de3aé6 deb6all del0al8 del18a30

ToL 0 0 0 0 0
Especial 212 -12 -15 -15 -15
ToL 0 0 0 0 0
hé -6 -8 -9 -1 -13
ToL 0 0 0 0 0

R -5 -10 -10 -10 -10

2.550

660



» 50 - 70 HRc BLUE-MASTER" It

FRESAS DE 6 LABIOS PARA ACEROS DE TEMPLE EXTREMO 70HRC

b "
o 3w e
Ref. FMG06 { = CILINDRICO

Fresas

g
SIE

HRc
SERIE CORTA
L, |
| L ! 8
Micro Grano 3 2
| e
o] | S e
D, \_
f ‘ R
FMGO06 REVOLUCIONES Y AVANCES
oL Tl ToL g'so 5; 5'6 5:
N -55 -60 0-65 5-70
Especml h6 R HRe¢ HRe HRe HRe
Dy D2 D3 L1 L2 L3 - € RIPM AVANCET R.PM AVANCET R.PM AVANCE1l R.PM AVANCET
mm mm mm mm mm mm rev./min. mm/min rev./min. mm/min  rev./min. mm/min  rev./min. mm/min

FMG060600 6,0 6 5,70 50 6 14 05 110,80 16.000 4.900 13.500 3.300 10.500 2.100 8.000 1.450
FMG060800 8,0 8 7,65 60 8 24 05 132,17 12000 4.600 10.000 3.100 8.000 2.000  6.000 1.400
FMG061000 10,0 10 9,65 70 10 30 1,0 206,18 9500 4.100 8.000 2.900 6.400 1.800 4.800 1.300
FMG061200 12,0 12 11,60 75 12 30 1,0 246,27 8000 3.800  6.600 2.500 5300 1.600 4.000 1.150

SERIE LARGA
FMGO7 REVOLUCIONES Y AVANCES

ToL ToL ~ 2 o~ o =

ol i weil  wc | wel] e

Dj D2 L L2 R P RPM AVANCET RPM  AVANCET RPM AVANCET RPM  AVANCE1

mm mm mm mm rev./min.  mm/min  rev./min.  mm/min  rev./min. mm/min  rev./min. mm/min
FMG070600 4,0 6 70 13 0,5 125,89 16.000 4.900 13.500 3.300 10.500 2.100 8.000 1.450
FMG070800 8,0 8 90 19 0,5 157,79 12.000 4.600 10.000 3.100  8.000 2.000 6.000 1.400
FMG071000 10,0 10 00 22 0,5 237,74 9500 4.100 8.000 2.900  6.400 1.800 4.800 1.300
FMG071001 10,0 10 00 22 1,0 266,26 9500 4.100 8.000 2.900  6.400 1.800 4.800 1.300
FMG071200 12,0 12 10 26 5 324,26 8000 3.800 6.600 2.500 5300 1.600 4.000 1.150
FMG071201 12,0 12 10 26 0 363,16 8000 3.800 6.600 2.500  5.300 1.600 4.000 1.150

.250  3.000 870
.250  3.000 870
.020  2.400 690
.020  2.400 690
.020 2.400 690

FMG072000 20,0 20 800,26 4.800 3.200 4.000 2.100 3.200
FMG072001 20,0 20 874,21 4800 3.200 4.000 2.100 3.200

1
1
1
1
FMGO071600 16,0 16 130 32 546,83 6.000 3.400 5.000 2.300 4.000
1
1
1
FMG072002 20,0 20 1 874,21 4800 3.200 4.000 2.100 3.200

0,5
1,0
1,0
FMGO071601 16,0 16 30 32 1,5 597,21  6.000 3.400 5.000 2.300 4.000
1,0
1,5
2,0

TOLERANCIAS SEGUN DIN 7160 y 7161
Gama de folerancias pm / Didmetro nominal en mm
del1a3 de3ab6 debal0 del0al8 de18a30

ToL 0 0 0 0 0
Especial -12 -12 -15 -15 -15
ToL 0 0 0 0 0

hé -6 -8 -9 - 11 -13



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

Micro Gran®

Micro Grano

Ref. FMG09

Ref. FMG08

FRESAS PARA ACEROS DE TEMPLE EXTREMO 70HRC,

TECNOLOGIA DE MICROFRESADO PIEZAS DE PRECISION

%130 CILINDRICO

D1 D2 L

mm mm mm
FMG090030 0,30 6 50 0,45
FMG090040 0,40 6 50 0,60 -
FMG090050 0,50 6 50 0,70 0,05
FMG090060 0,60 6 50 0,90 0,05
FMG090080 0,80 6 50 1,20 0,05
FMG090100 1,00 6 50 1,50 0,10
FMG090120 1,20 6 50 1,80 0,10
FMG090150 1,50 6 50 2,20 0,15
FMG090200 2,00 6 50 2,20 0,15
97 MG Y —

MD 30° CILINDRICO
| < Lw
|

i |
D, (

Dj D2 L

mm mm mm
FMG080040 0,40 6 50 0,40 0,20
FMG080050 0,50 6 50 0,50 0,25
FMG080060 0,60 6 50 0,60 0,30
FMG080080 0,80 6 50 0,80 0,40
FMG080100 1,00 6 50 1,00 0,50
FMG080120 1,20 6 50 1,20 0,60
FMG080150 1,50 6 50 1,50 0,75
FMG080200 2,00 6 50 2,00 1,00

104,05
96,05
88,07
71,83
67,64
67,64
67,64
61,28

50-70HRc«

TOLD] TOLDg
0,012 hé

TOLD] TOLD7
0,012 hé




" FRESAS

DE AGUJERO



BLUE-MASTER’
FRESA PARA RANURAR HSSCo DE 3 CORTES CON DIENTE CRUZADO

DIN
885A

SDS3.

HSSCo
Ref. FF56

DSOY

FF56 FF56 FF56
D1 e D2 7 € D1 e D2 7 € D1 e Do 7 €
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
50 4,0 16 12 88,22 100 1,6 32 24 252,22 160 2,0 40 30 513,40
50 5,0 16 12 88,22 100 2,0 32 24 250,85 160 2,5 40 30 494,25
50 6,0 16 12 102,23 100 2,5 32 24 250,61 160 3,0 40 30 503,75
50 8,0 16 12 99,56 100 3,0 32 24 243,32 160 4,0 40 30 532,29
50 100 16 12 109,63 100 4,0 32 24 262,32 160 5,0 40 30 563,68
100 5,0 32 24 278,09 160 6,0 40 30 605,23
63 1,6 22 16 210,95 100 6,0 32 16 194,39 160 8,0 40 30 690,81
63 2,0 22 16 186,77 100 38,0 32 16 198,49 160 10,0 40 22 508,17
63 2,5 22 16 190,66 100 100 32 16 205,77 160 12,0 40 22 508,17
63 3,0 22 16 195,89 100 120 32 16 221,63 160 14,0 40 22 505,69
63 4,0 22 12 101,79 100 140 32 16 244,00 160 16,0 40 22 553,43
63 5,0 22 12 101,79 100 1460 32 16 255,92 160 18,0 40 22 583,15
63 6,0 22 12 104,67 100 180 32 16 282,10 160 20,0 40 22 598,59
63 8,0 22 12 114,06 100 200 32 16 282,10 160 22,0 40 22 657,95
63 10,0 22 12 122,73 100 220 32 16 316,23 160 25,0 40 22 712,93
63 120 22 12 131,04 100 250 32 16 343,99 160 28,0 40 22 783,69
63 140 22 12 141,15 160 32,0 40 22 837,92
63 16,0 22 12 148,57 125 1,6 32 16 318,97
63 180 22 12 177,50 125 2,0 32 16 306,80 200 12,0 40 24 77517
125 25 32 16 314,43 200 14,0 40 24 782,76
80 1,6 27 20 210,84 125 3,0 32 16 322,08 200 16,0 40 24 806,42
80 2,0 27 20 204,80 125 4,0 32 16 345,05 200 18,0 40 24 846,11
80 2,5 27 20 208,21 125 50 32 16 369,35 200 20,0 40 24 904,92
80 3,0 27 20 204,08 125 6,0 32 16 378,48 200 22,0 40 24 907,90
80 4,0 27 20 218,67 125 8,0 32 18 306,59 200 250 40 24 1.053,14
80 5,0 27 14 138,29 125 100 32 18 314,59 200 28,0 40 24 1.086,43
80 6,0 27 14 141,55 125 120 32 18 326,51 200 32,0 40 24 1.354,94
80 8,0 27 14 149,38 125 140 32 18 354,58
80 10,0 27 14 159,87 125 160 32 18 376,51
80 120 27 14 171,13 125 180 32 18 398,25
80 140 27 14 182,99 125 200 32 18 423,72
80 16,0 27 14 187,22 125 220 32 18 482,47
80 180 27 14 200,83 125 250 32 18 487,14
80 20,0 27 14 220,82 125 280 32 18 532,44



BLUE-MASTER’ 305

FRESA PARA RANURAR HSSCo DE 3 CORTES CON DIENTE RECTO

DIN
8858

Fresas

HSSCo
Ref. FF59

Rosa

FF59 FF59 FF59
D1 e D2 7 € D1 e D2 7 € D1 e Do 7 €
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
50 4 16 16 87,94 100 6 32 22 192,42 160 10 40 28 508,03
50 5 16 16 87,94 100 8 32 22 197,88 160 12 40 28 508,03
50 6 16 16 101,92 100 10 32 22 205,11 160 14 40 28 505,55
50 8 16 16 99,26 100 12 32 22 220,90 160 16 40 28 553,26
50 10 16 16 109,30 100 14 32 22 243,21 160 18 40 28 582,98
100 16 32 22 257,67 160 20 40 28 598,43
63 4 22 18 102,45 100 18 32 22 282,05 160 22 40 28 657,76
63 5 22 18 102,45 100 20 32 22 282,05 160 25 40 28 712,73
63 6 22 18 103,81 100 22 32 22 315,28 160 28 40 28 783,46
63 8 22 18 112,86 100 25 32 22 344,89 160 32 40 28 837,68
63 10 22 18 121,44
63 12 22 18 130,08 125 8 32 24 306,41 200 12 40 30 774,95
63 14 22 18 140,09 125 10 32 24 314,40 200 14 40 30 782,54
63 16 22 18 148,17 125 12 32 24 326,32 200 16 40 30 806,20
63 18 22 18 176,97 125 14 32 24 354,38 200 18 40 30 845,88
125 16 32 24 372,57 200 20 40 30 904,67
80 5 27 20 137,81 125 18 32 24 398,13 200 22 40 30 907,65
80 6 27 20 141,44 125 20 32 24 423,60 200 25 40 30 1.052,85
80 8 27 20 149,26 125 22 32 24 482,34 200 28 40 30 1.086,13
80 10 27 20 159,34 W25 | 725 32 24 487,02 200 32 40 30 1.354,57
80 12 27 20 170,60 125 28 32 24 532,28
80 14 27 20 182,44
80 16 27 20 187,18
80 18 27 20 200,79
80 20 27 20 220,77



BLUE-MASTER’

FRESA DE MODULO PARA TALLADO DE ENGRANAJES

SDS3.

HSS
Ref. 99RFM
_____ 99RFM
Y. | MODULO  Dj D c

f FRESA mm mm
0,50 40 16 105,42
D, 5 0,70 40 16 105,42
¢ ! 0,75 40 16 105,42
Y 0,80 40 16 105,42
1,00 50 16 105,42
— 1,25 50 16 105,42
\‘I/ 1,50 56 22 108,25
- & 1,75 56 22 108,25
| 2,00 63 22 108,25
! 2,25 63 22 126,87
: 2,50 63 22 126,87
! 2,75 71 27 126,87
3,00 71 27 126,87
) 3,25 71 27 167,42
NUMERO DE FRESA / DIENTES A TALLAR 3,50 80 27 167,42
N°l  N°2  N°3 N°4 N°5 N°6 N°7 N°g8 Set  Méd.= QEst %g 28 g; }2;::3
12-13 14-16 17-20 21-25 26-34 35-54 55-134 135-00 12-00 (Z+2) 450 90 39 229'47
5,00 90 32 229,47
6,00 100 32 290,55
NOTA: El precio depende del médulo, independientemente del n° de dientes a tallar. 7,00 100 7 290,55

FRESAS CILINDRICAS, FRONTALES CON CHAVETERO TRANSVERSAL HSSCo

DIN ’ >’

Hsso o /ar Hssco DI % 20°
Ref. FF87 ACABADO Ref. FF88 1880 DESBASTE

FF87 FF88
D D L D D L
1 2 1 7 € 1 2 1 7 €

mm mm mm mm mm mm

40 16 32 8 116,01 40 16 32 6 168,02
50 22 36 8 159,62 50 22 36 6 208,64
63 27 40 8 218,10 63 27 40 8 276,44
80 27 45 10 308,70 80 27 45 8 406,32
100 32 50 12 496,98 100 32 50 10 670,37
125 40 56 14 798,11 125 40 56 12 1.137,30

160 50 63 16 1.426,39 160 50 63 14 1.973,39



FRESAS CILINDRICAS, FRONTALES CON CHAVETERO TRANSVERSAL HSSCo

HssCo DN %;o ,
Ref. FF89 384 CILINDRICA PARA PLANEAR

D1 D2 L
mm mm mm
50 22 40
50 22 63
50 22 80
63 27 50
63 27 70
80 32 63
100 40 70

*Hasta fin de existencias

FRESAS CILINDRICAS, FRONTALES PARA PLANEAR CON MANGO

v £ HSSCo (/).
b 8% (/)%
Ref. FMF87 ACABADO

D Lo L D2
mm mm mm mm
30 30 90 20
35 30 90 20
40 32 95 25
HSSCo 3 0
0
Ref. FMF88 8% NR DESBASTE
D Lo L D2
mm mm mm mm
30 30 90 20
35 30 90 20

40 32 95 25

BLUE-MASTER’

FF89
YA €
8 136,41
8 145,35*
8 216,67*
8 190,73*
8 232,05*
8 321,47*
10 500,15*
FMF87
z €
6 169,11
6 194,08
8 241,89
FMF88
z €
6 195,50
6 250,46
8 306,82

[%2)
O
1%
(]
—

| .

Rosa



Iiiﬁil BLUE-MASTER’

3
2 HSSCo o)
Ref. FF77
=
3
’
1
D D
1 2 L o |7
mm mm mm
50 16 8 45 20
63 22 10 45 22
80 27 12 45 24
100 32 18 45° 26
Ref. FF91

D1 D2
mm mm
40 10
50 13
63 16
80 22
100 27
125 32
160 40

FF77
€

154,86
184,20
257,18
321,52

HSSCo

FRESAS ANGULARES ISOSCELES HSSCo

DIN

842

(o0}

50°
50°
50°
50°
50°
50°
50°

z

14

18
20
22
24
30

4 & HSSCo
Ref. FF78

DIN
847

D2 Ly

mm  mm
16 10
22 14
27 18
32 25

50&

FF91
€

122,45
151,00
190,88
275,01
398,87
658,67
1.152,19

60°
60°
60°
60°

20
22
24

FRESAS ANGULARES FRONTALES HSSCo

60°
& HSSCo 2]1';
Ref. FF79
o0
|
|
— L] | -—
FF78
D D L
€ 1 2 1 0 7
mm mm mm
157,90 50 16 14 90° 16
187,82 63 22 20 90° 18
262,22 80 27 22 90° 20
327,83 100 32 32 90° 22
DIN wﬁ
HSSCo
842

Ref. FF90

100
125
160

D2 L

mm mm
10 13
13 16
16 20
22 25
27 32
32 40
40 50

0

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

z

14
16
18
20
22
24
30

FF90
€

120,07
148,07
187,17
269,68
391,11
645,90
1.129,83

FF79
€

157,90
187,82
262,22
327,83






BLUE-MASTER’

HERRAMIENTAS PARA CERRAJEROS )
LA MAS AMPLIA GAMA DE HERRAMIENTAS DE CORTE PARA CERRAJERIA

N oo @ @ dﬁ BRII.lANTE.
Ref. BC7 338 118 ”N”

= —————
E - Sp—

SDS3.

Broca DIN 338 con punta de metal duro para METALES
DUROS. Broca de ALTA DUREZA para taladrado de
METALES DURQS en cerrajeria.

Encuéntrenla en la pdgina 51.

B(7 B(7B
4

@ LxlL
z 1X 5 m €/U. BLISTER i €/U.

6,00 93x57 BC70600 20,68 BC70600B 1 24,68

DIN HSSCo @ JT DORADO s120
Ref. BCS 338 5% q35° - Kg/mm*

Broca fabricada en HSSCo segdn norma DIN 338 para metales de
120 Kg/mm? dureza.

Broca de ALTA DUREZA para USOS GENERALES en cerraieria.
Encuéntrenla en la pdgina 50.

BCSF BC5B

B(S
[
@ L x L, PETACA - €/U. FUNDA n € BLISTER
mm mm

6,00 93x57 BC50600 10 4,51  BC50600F 1 4,99 BC50600B 1 5,79

PMD ~ \ <=4 BRILLANTE RAN; (3
Ref. BCYS 338 S
et

Broca DIN 338 con punta de metal duro para METALES MUY DUROS 6

BC98 BC98B TEMPLADOS.
%) L, xL, - § €/ € Broca de ALTA DUREZA para taladrado de METALES MUY DUROS 6
mm mm m ) ’ TEMPLADOS en cerrajeria.
6,00 93x57 BC980600 15,28 BC980600B 19,28 Encuéntrenla en la pdgina 51.
AT
TN Ty @% ) @ m HARDOX e 70
Ref. BCES h7 Y "“" §00 s HRC

Broca de metal duro integral para METALES TEMPLADOS, hasta
dureza 70 HRc.

BC85 B(85B j
Loxl (=8 Broca de MAXIMA DUREZA para taladrado de METALES TEMPLADOS en

o X m €/U. i €/U. cerrajeria.

(%]

Encuéntrenla en la pdgina 70.
6,00 75x35 BC850600 75,11 BC850600B 80,11 pog

Bajo demanda, podemos dotar a nuestras farjetas de un sistema anti-hurto por eléctromagnetismo con un recargo de 0,07 € NETOS por carta, que se pueden colocar a todas las piezas o de forma aleatoria.



BLUE-MASTER

BROCA CUADRADA PARA TALADRAR BOMBILLOS

'l 7/ Broca de seccion cuadrada fabricada en metal duro integral S
£, MD * N - 0° para TALADRADO DE BOMBILLOS Y PITONES ANTI-DRILLING. L
—_ Ref. BCC06 WA LA BROCA N°1 PARA TALADRADO DE CILINDROS DE ALTA
DUREZA en cerrajeria.
* Para taladrar cilindros con pitones anti-drilling trabajar a 300RPM Encuénirenla en la pdgina 71.
o
2

Di Dy Ly Ly j=—-
PR - BT - B
mm mm mm mm

6 6 33 60 BCCO6X60MD 56,20 BCC06X60MDB 61,20

FRESA DE CERRAJERO ESPECIAL PARA FRESAR CILINDROS

’? . Fresas CERRAJERO, también conocidas como VAMPIRO, fabricadas en metal duro integral.
TIPO f / : Geometria semiesférica en longitudes totales de 60 mm a 150 mm.
c MD 'f f% 4 La fresa ideal para FRESADO DE CILINDROS, seleccione entre la amplia gama de dimensiones la mas
WEN adecuada para su aplicacion. Encuéntrenla en la pdgina 346.
— — e Y | E—
' L
o1 22 11 12 ] n
mm mm mm mm
Caja Blister

3mm.MANGO 3.0 3 250 60 HSS Y548TG2 19,81 Y548TG2B 22,81

3.0 3 25.0 60 Monobloc C30325-6 39,62 C30325-6B 43,62
6mm.MANGO 4.0 6 25.0 50 Monobloc C60625-6 37,25 C60625-6B 41,25

6.0 6 250 60 Monobloc C60625-60-6 41,96 C60625-60-6B 45,96

6.0 6 25.0 80 Monobloc C60625-80-6 50,13 C60625-80-6B 54,13

6.0 6 250100 Monobloc C60625-100-6 55,93 C60625-100-6B 59,93

6.0 6 250120 Monobloc C60625-120-6 83,91 C60625-120-6B 87,91

6.0 6 25.0150 Monobloc C60625-150-6 111,88 C60625-150-6B 115,88

*Monobloc: Integral de Metal Duro

CILINDRICA CON CORTE FRONTAL

Fresas ROTATIVAS de metal duro forma A/E (Cilindrica frontal) y forma C (semi esférica)

La fresa ideal para FRESADO DE CILINDROS, seleccione entre la amplia gama de dimensiones
la mas adecvada para su aplicacion.

TIPO
AJE MD

Encuéntrenla en las pdginas 333.

B )

[ 4
D1 L2 D2 Ly Tipo m

6mm.MANGO MM mm mm mm Caja Blister

6.0250 6 50 Monobloc A60625-6E 32,91 A60625-6EB 36,91

Bajo demanda, podemos dotar a nuestras farjetas de un sistema anti-hurto por eléctromagnetismo con un recargo de 0,07 € NETOS por carta, que se pueden colocar a todas las piezas o de forma aleatoria.



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO JMA

FRESAS DE SERRETA 0 BICONICAS

SDS3.

DSOY

3
S

N
'ﬂ’,/ .
%’”N Ref. FLLFP4
FLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS  MATERIAL Wﬁ % m z ‘% €

BM IMA mm
FLLFP1  (FLLO2) FP1 OREGON Y 25 10 10 100° 60 0,1 87,21
FLLFP2W FP2W VIRGINIA [ 40 10 6 70° 70 0,1 343,00
FLLFP3  (FLLO4) FP3 KIS, SPRINT MY 50 12 6 90° 80 0,15 106,14
FLLFP4  (FLLOG) FP4 KIS WV 53 12,7 635 45/15° 72 04 109,47
FLLFP5 FP5 IMA v 57 127 5 90° 80 0,15 136,43
FLLFP6  (FLLO9) FP6 KIS, SPRINT WV 60 12,7 5 84° 140 0,1 106,14
FLLFPT1ECCO (FLLT1) FP11/ECCO-009 ECCO, ECCO-PLUS Y 63 16 5 84° 80 1 101,54
FLLFPTTW FP1IW ECCO, ECCO-PLUS o 63 16 5 84 80 1 310,52
FLLFP12 FP12 TUCSON v 63 16 5 80° 80 1,25 109,47
FLLFP12W FP12W TUCSON o 63 16 5 80 80 125 33529
FLLFP13 FP13 DALLAS MY 63 16 5 84° 100 1 136,31
FLLCU14 cul4 ECCO, ECCO-PLUS mW 63 16 5 80° 80 125 133,58
FLLFP16 (FLL13) FP16 PROCODE v 70 16 525 76° 100 1 136,31
FLLFP16W FP16W PROCODE o 70 16 525 76 100 1 335,29
SLLPO1 FP24 DAKOTA = P01 Y 80 16 5 84 110 1 94,78
SLLPO1/120 FP24 DAKOTA=P01/120 ?ﬁgﬁ&i\”ﬁg%m WY 80 16 5 84 120 1 96,58
FLLFP24 (FLL16) FP24 ERREBI DENVER. TITAN, VENNA M 80 16 5 84 110 1,25 83,72
FLLFP24W FP24W ERREBI o 80 16 5 84 110 125 310,52
FLL99 FP24 HSSV 80 16 5 84° 110 0 96,73

Ref.FLL99: Fresa de serreta 80x5x16 2110 sin chafldn lateral.



SIERRAS CIRCULARES DE CORTE LATERAL

Ref. Ref.

BM JMA
FLLFP7 FP7
FLLFP7W FP7W
FLLFP8 (FLL19) FP8
FLLFP17 FP17
FLLFP17W FP17W
FLLFP18 FP18
FLLFP18W FP18W
FLLFP19  (FLL21) FP19
FLLFP19W FP19W
FLLFP20  (FLL22) FP20
FLLFP21  (FLL24) FP21/SLLSG2
FLLFP21W FP21W

SIERRAS PARA LLAVES DE GORJAS

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO JMA

o oL T
Wi,

“-‘Q Ae 100 ",
— b s ?
&N ¢ e
_ ==
3 7N =——
& H.,:‘-‘"“_;-:

&P \\\\
%ﬂﬂﬁm Ref. FLLFP19

TIPOS DE MAQUINAS

ECCO BIT, DETROIT HSsV
ECCO BIT, DETROIT MD
ECCO BIT, DETROIT HSsV
TITAN BIT, SARATOGA, YAKARTA HSsV
TITAN BIT, SARATOGA, YAKARTA D
ATLANTA, TOPEKA HSsV
ATLANTA, TOPEKA D
SARATOGA, YAKARTA, TITAN BIT, DAKOTA HSSV
SARATOGA, YAKARTA, TITAN BIT, DAKOTA M
ATLANTA, TOPEKA HSsV
ATLANTA, TOPEKA, DUPLEX,KANSAS HSsv
ATLANTA, TOPEKA, DUPLEX,KANSAS MD

" Ref. FLLFP22W

Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS

BM IMA
FLLFP9 FP9 ECCO BIT HSSV
FLLFP10 FP10 ECCO FORD, ECCO ABBLOY, PASADENA, NEBRASCA s
FLLFP22 FP22  TITAN BIT, DAKOTA, SARATOGA HsSV
FLLFP22W FP22W  TITAN BIT, DAKOTA, SARATOGA D
FLLFP23 FP23  DUPLEX, ATLANTA, TOPEKA Hssv
FLLFP23W FP23W  DUPLEX, ATLANTA, TOPEKA D
FF68801416100CO - TITAN , DAKOTA, SARATOGA, YAKARTA HSsCo
FLLFP26 (FLL23) FP26 G, SENNA, DAKOTA, SARATOGA, YAKARTA HsV
FLLFP26W FP26W G, SENNA, DAKOTA, SARATOGA, D

63
63
63
80
80
80
80
80
80
80
80
80

63
63
80
80
80
80
80
80
80

BLUE-MASTER’

Fresas

Rosa

FLL

MATERIAL 6 a % z €
mm mm mm

1,25 80 106,14
1,25 80 270,84
1,4 80 75,71
1,25 100 77,56
1,25 100 284,55
1,25 100 106,14
1,25 100 284,55
1,4 100 80,41
1,4 100 266,51
1,4 100 80,41
1,5 100 82,64
1,5 100 290,11

FLL

MATERIAL a ﬁ % yA €
mm mm mm

1 80 71,86
2,4 80 71,86
1 100 76,65
1 100 262,30
1 100 79,41
1 100 262,30
1,4 100 77,20
1,5 100 80,51
1,5 100 265,98



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO JMA

FRESAS PARA LLAVES DE REGATA

DSOY
—

Ref. FLLF3

SDS3.
T
s
Y-
é
|
i

FLL
Ref. Ref.  TIPOS DE MAQUINAS  MATERIAL n?r]q rrl;:n fr% nL]Zn z €
BM IMA
FLLF3Z3  (FLL32) = F3 H5Co 1,5 45 6 3 3 37,84
FLLF3 (FLL44) F3 H5Co 1,5 45 6 3 2 35,42
FLLF3W  (FLL45) F3W m 1,5 45 6 3 2 115,14
FLLF33  (FLL53) F33 HSSCo 2 45 6 4 3 34,19
ALBANY
FLL11Z3  (FLL33) = F11 H5Co 2,5 45 6 5 3 34,19
ARIZONA
FLLF11  (FLL48) F11 HS5Co 2,5 45 6 5 2 30,60
COLUMBIA
FLLF11W  (FLL49) F11W aas m 2,5 45 6 5 2 87,16
FLLF17  (FLL34) F17 HSSCo 3 45 6 6 3 34,19
DAKAR EXPRESS
FLLF8Z3  (FLL35) = F8 HSSCo 4 45 6 6 3 39,80
FLLF8 FLL46) F8 DAoL Hssc 4 45 6 7 2 35,42
(FLL4S) DAYTONA 2 '
FLLFSW  (FLL47) F8W oot m 4 45 6 6 2 108,06
FLLF77  (FLL36) - HSSCo 5 45 6 7 3 39,80
FLLF78  (FLL37) - HSSCo 6 45 6 8 3 39,80
FLLF78W  (FLL54) - m 6 45 6 8 3 87,16
FLLF78WZ4 (FLL55) - m 6 45 6 8 4 87,16

FRESAS DE PUNTEAR UNIVERSALES PARA MAQUINAS TIPO JMAY SILCA

|22
( B S\
1
|
| L, Ref. FLLFI
FLL
Ref. Ref.  TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERIAL | ° er i n?ri 7 €
BM IMA
FLLF82 - HSSCo 82° 0,9 45 6 2 23,31
FLLF1 (FLL43)  F1 ALBANY HSSCo 90° 0,8 45 6 2 23,31
FLLF1IW  (FLL42) F1W AR&%TA MD 90° 0,8 45 6 2 72,21
FLLF5 (FLL52)  F5 COLUMBIA HSsCo 90° 0,9 45 6 2 23,31
DAKAR .
FLLF5SW  (FLL42) F5W e m 90 0,9 45 6 2 72,21
FLLF95 - DAY T-COL HSSCo 95° 0,9 45 6 2 23,31
FLLF13  (FLL50) F13 S H5Co 100° 0,8 45 6 2 23,31
FLLF13W  (FLL51) F13W m 100° 0,8 45 6 2 67,56
FLLF105 ; HSSCo 105 0,9 45 6 2 23,31



BLUE-MASTER’

PALPADORES PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO JMA

PALPADORES N
3
1 @2 \ £
i e ————————————
—t
) Ref. FLLP1
|22 -2 i
-~ =SS _— o
( — ol LD —— 3
‘ Ref. FLLP3
FLL
Ref. Ref.  TIPOS DE MAQUINAS  MATERIAL | 8° n?r]q rrl;:n 231 nhfn €
BM IMA
FLLP1 (PLL38) P1 Hssv 90° 0,8 45 6 18,98
ALBANY
FLLP3 (PLL32) P3 oo, Hssv ! 1,5 45 6 4 33,57
FLLP5 P5 o Hssv 90° 0,9 45 6 18,98
FLLP8 (PLL35) P8 SO HSSV - 4 45 6 33,57
FLLP11 (PLL33) P11 Hssv : 2,5 45 6 4 33,57
DAKAR
FLLP13 (PLL50) P13 Hssv 100° 0,8 45 6 18,98
DAKAR EXPRESS
FLLP17 (PLL34) P17 Hssv : 3 45 6 6 33,57
DAY T-COL
FLLP52 (PLL52) - Hssv 90° 0,9 45 6 18,98
FLLP77 PLL36 PATTONA Hssv 5 45 6 7 33,57
( ) - X CODE ) ’
FLLP78 (PLL37) - Hssv : 6 45 6 33,57
FRESAS KEY LINE
: s L L
Ref. Ref.  TIPOSDEMAQUINAS ~ MATERIAL | B n?; e n?rf] 2 €
BM IMA
V00T - " 90° 0,4 32 4 : 132,76
V003 - D . 2,5 32 4 5 132,76
V004 - KEY LINE D 82° 0,5 32 4 132,76
V007 - D 100° 04 32 4 132,76
V012 - M : 1,5 32 4 4 163,24



BLUE-MASTER

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

FRESAS DE SERRETA O BICONICAS

SDS3.

. ””HN-///,//
f L
\“‘ﬂ Hsssg L E 111,
s\ Ei_t% : % {il 1(1
s 2
= s EA
‘6 = O
= &
", AT ol Ref. SLLPO1
SLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS MATERIAL Wﬁ % B° VA ‘% €
BM S|LCA mm mm mm mm
SLLOTF O1F FUTURA PRO MD 60,4 9,52 3,05 40 110 0 146,63
SLLUO1 uo1 UNOCODE/ULTRACODE Hssv 60,4 9,52 525 80 72 05 117,78
SLLUOTW  UOTW UNOCODE/ULTRACODE MD 60,4 9,52 525 80 72 05 376,30
SLLP21 P21 SILCA DELTA Hssv 60,4 9,52 5725 84 72 0,5 106,24
SLLPO1 PO1 Hssv 80 16 5 84 110 ] 94,78
BRAVO / POKER / REKORD / BRAVO sy
SLLPO1/120 PO1/120 SR /U NS 80 16 5 84 120 1 96,58
SLLPOTW  POTW MD 80 16 5 84 110 1 310,52
SIERRAS CIRCULARES DE CORTE LATERAL
\‘ H //////"/"
!S} s‘umoa%‘ '_',
& =
—
=
" Ref. SLLSG2
SLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS MATERIAL W ﬁ % z €
BM SILCA mm mm mm
SLLY2KW Y2KW DELTA Mo 63 16 1,35 80 284,55
SLLSG19 SG19 DELTA Hssv 64,6 9,52 1,5 40 80,41
SLLSG19W SG19W DELTA D 64,6 9,52 1,5 40 270,84
SLLSG18 SG18 DELTA Hssv 64,6 9,52 2.4 40 80,41
SLLSG18W SG18W DELTA D 64,6 9,52 2.4 40 270,84
SLLSG6 SG6 LANCER HSSV 80 22 1,3 100 82,64
SLLSG6W SG6W LANCER MD 80 22 1,3 100 284,55
SLLSG2 SG2 TARGA/TECH3/TECHNICA HssV 80 22 1,5 100 82,64
SLLSG2W SG2W TARGA/TECH3/TECHNICA MD 80 22 1,5 100 284,55
SLLFSCL4-CAW  FSCL4-CAW  DELTA MD 80 22 1,8 100 295,80



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

SIERRAS PARA LLAVES DE GORJAS

Fresas

Rosa

Ref. SLLSGTW

SLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS MATERIAL W i % 7 €
BM SILCA mm  mm  mm
SLLSGT4W  SG14W DELTA o 604 952 1,14 80 227,55
SLLGB1 GBI ULTRACODE / UNOCODE Hosv 604 952 1,7 66 83,48
SLLO5 05 UNOCODE/ULTRACODE Hosv 604 952 18 68 83,48
SLLOSW 05W UNOCODE/ULTRACODE i 604 952 18 48 238,81
SLLCU-15C  CU-15C OPERA /TARGA o 63 16 15 80 311,06
SLLSG17 SG17 DELTA Hosv 646 952 18 70 83,48
SLLSGI7W  SGI7W DELTA o 646 952 18 70 262,30
SLLSG13 SG13 UNOCODE / DELTA Hesv 646 952 2 70 83,48
SLLSGI3W  SGI3W UNOCODE / DELTA o 646 952 2 70 311,06
SLLOG 06 UNOCODE/ULTRACODE Hesv 646 952 24 70 83,48
SLLO6W 06W UNOCODE/ULTRACODE o 646 952 24 70 253,63
SLLSG3 $G3 OPERA /TARGA/TECH3 Hesv 80 2 ] 100 79,41
SLLSG3W SG3W OPERA /TARGA/TECH3 o 80 22 | 100 262,30
SLLSG4 G4 OPERA /TARGA/TECH3 Hesv 80 22 125 100 79,41
SLLSGAW SGAW OPERA /TARGA/TECH3 o 80 22 125 100 262,30
SLLSG5 SG5 LANCER Hosv 80 22 13 100 79,41
SLLSG5W SG5W LANCER o 80 22 13 100 262,30
SLLSG7 SG7 OPERA / TARGA Hesy 80 22 14 100 79,41
SLLSGTM35  SG7M35  OPERA/TARGA HsSCo 80 22 14 100 101,67
SLLSGTW SGTW LANCER o 80 22 14 100 262,30
SLLSG1 SG1 OPERA /TARGA/TECH3 Hsv 80 2 15 100 79,41
SLLSGTW SGIW OPERA /TARGA/TECH3 o 80 22 15 100 262,30
SLLSG8 SG8 TECH3 / TECHNICA Hosv 80 22 175 100 79,41
SLLSG10 5G10 LANCER Hosv 80 22 2 100 79,41
SLLSGIOW  SGIOW LANCER/ OPERA /TARGA o 80 2 2 100 273,43
SLLSGT1 SG11 SILCA GT40 Hosv 80 22 23 100 79,41
SLLSG12 $G12 TARGA/TECH3/TECHNICA/OPERA Hesv 80 22 25 100 79,41
SLLSG58400  SG58400  DELTA o 80 22 4 100 25117
SLLPLI PL1 PRIMA LASER Hesy 100 22 | 100 137,02
SLLPLIW PLIW PRIMA LASER o 100 22 | 100 351,56
SLLPLT,25 PL1,25 PRIMA LASER Hesv 100 22 125 100 137,02
SLLPLT,25W  PLI,25W  PRIMA LASER o 100 22 125 100 33526
SLLPLI,5 PL1,5 PRIMA LASER Hesv 100 2 15 100 137,02
SLLPL1,5W PL1,5W PRIMA LASER o 100 22 15 100 33526
SLLPLT,7W PL1,7W PRIMA LASER Mo 100 2 17 100 345,53
SLLPL2 PL2.0 PRIMA LASER Hesv 100 22 2 100 137,02

SLLPL2W PL2.0W PRIMA LASER MD 100 22 2 100 345,53



BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

FRESAS DE PUNTEAR

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

o

Ref. SLLFIW

¢®2

—

I L]

Ref. Ref.

BM SILCA  UNIV.
SLLF1Z1 F1 FLLF1
SLLF1 F1 FLLF1
SLLF1W FIW  FLLF1TW
SLLF4 F4 FLLF1
SLLF5 F5 FLLF5
SLLFé6 F6 FLLF105
SLLF7 F7 FLLF82
SLLF12A F12A  FLLF13
SLLF12B F12B  FLLF1
SLLF13 F13 FLLF1
SLLF14 F14 FLLF5
SLLF15 F15 FLLF1
SLLF19 F19 FLLF1
SLLF19-CAZ1 F19-CA FLLF1W
SLLF20 F20 FLLF1
SLLF21 F21 FLLF82
SLLF23 F23 FLLF1
SLLF24 F24 FLLF13
SLLF25 F25 FLLF1
SLLF26 F26 FLLF82
SLLF27-CA  F27-CA -
SLLF28 F28
SLLF29 F29 -
SLLF34 F34
SLLF34-CAZ1 F34-CA -
SLLF37 F37 FLLF1
SLLF39 F39 FLLF1
SLLF42 F42 FLLF13
SLLF43 F43 FLLF1
SLLF45 F45 -
SLLF46 F46 FLLF13
SLLF49 F49 FLLF95
SLLF50 F50 FLLF13
SLLF52-CA  F52-CA
SLLF59 F59 FLLF1
SLLO1D 01D
SLLO2D 02D -

*QTX®1

MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
MATRIX
FUTURA PRO
FUTURA PRO

HSSV
HSSV
MD
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
HSSCo
MD
HSSV
HSSCo
HSSV
HSSV
HSSV
HSSV
MD

1

Ref. SLLF19-CAZ1

Ref. SLLF19
Ref. SLLF43
Ref. SLLF21
Ref. SLLF25

TIPOS DE MAQUINAS  MATERIAL B.°

90°
90°
90°
90°
90°
106°
72°
100°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
85°
90°
100°
90°
82°
60°
76°
76°
50°
50°
90°
90°
100°
90°
130°
100°
95°
100°
54°
90°
90°
100°

D1

mm

3,5x0,65*
0,8
2,4x1,9*
0,76
1,9x0,76*
1,5
1,5
6x2,1*
0,6
0,7
1
0,56
0,65
0,8
0,5
0,86
0,8
0,4
0,4

o1

-«

Ref. SLLF12B
Ref. SLLF15
Ref. SLLF37

L

mm

48

48

D2

mm

O O~ O O O8N O8N O8N O8N O8N O8N O8N O O8N O O8N O8N O O8N O8N O O8N O8N O8N O O8N O O O O8N O8N O O O O O8N O~ O

N

N NN NN — — a0 a0 a0 NN — e e e e s a an N — N e s a N — N — s N —

MATRIX

SLL

53,11
53,11
94,95
53,11
53,11
53,11
53,13
53,11
53,11
53,11
53,11
60,87
53,13
94,95
53,11
60,87
60,87
53,11
53,11
53,11
126,85
53,11
53,11
53,11
94,95
60,87
64,51
53,11
53,11
53,13
53,13
60,87
60,87
53,11
53,11
59,64
59,64



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

FRESAS PARA LLAVES DE REGATA MATRIX

- s 4
A SRR D . =—E - -

— ] -
Tl Ref. SLLF3
o} o
i L —
*Ref.SLLF62W
SLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERIAL er nﬂn fr% n&fn z €
BM SILCA
SLLF3 F3 MATRIX HsSV 15 48 6 2 3 53,11
SLLF8 F8 MATRIX Hssv 4 48 6 13 3 53,11
SLLF11 F11 MATRIX Hsv 25 48 6 7 3 53,11
SLLF22 F22 MATRIX Hsv 25 42 6 6 3 53,11
SLLF30 F30 MATRIX HSSV 3 48 6 6 3 53,11
SLLF30z2  F30 MATRIX Hsv 3 48 6 6 2 62,43
SLLF44 F44 MATRIX Hsv 2 40 6 6 3 53,11
SLLF62W*  F62W MATRIX m 11,8 48 6 1 20 169,57
SLLOTL o1l FUTURA PRO m 25 30 6 3 3 59,64
sLLo2L 02L FUTURA PRO mo 2 30 6 3 3 59,64
FRESAS PARA LLAVES DE REGATA QUATTROCODE /TRIAX-E
im <L_2>

Ref. SLLW133

SLL
, %) L L

Eif\' STféA TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERAL 1 1 231 2z €
SLLWI0T  WI101 QUATTROCODE /TRIAX-E m 25 40 6 6 3 121,16
SLLW114  W114 QUATTROCODE /TRIAX-E > 2 40 6 6 3 121,18
SLIW117  W117 QUATTROCODE /TRIAX-E m 5 48 6 R 4 98,34
SLIW129  W129 QUATTROCODE /TRIAX-E m 3 40 6 6 3 121,16
SLIW131  W131 QUATTROCODE /TRIAX-E m 6 40 6 5 3 89,44
SLLW133  W133 QUATTROCODE /TRIAX-E m 15 40 6 3 3 132,32
SLIWI34  WI34 QUATTROCODE /TRIAX-E m 4 40 6 7 3 121,18
SLLW219 w219 QUATTROCODE /TRIAX-E D 12 40 6 2 3 121,16
SLLW235  W235 QUATTROCODE /TRIAX-E m 1,1 40 6 2 3 121,13
SLLW268  W268 QUATTROCODE /TRIAX-E m 15 40 6 6 2 121,25

319
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BLUE-MASTER’

SDS3.

DSOY

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

FRESAS DE PUNTEAR

Ref. SLLW103

Ref. SLLW115

492 Ref. SLLW128
= Ref. SLLW135
7 Ref. SLLW145
! L Ref. SLLW210
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERIAL m
BM SILCA

SLLW102 W102 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 106°
SLLW103 W103/W299  QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW104 W104 QUATTROCODE /TRIAX-E m 90°
SLLW105 W105 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW106 W106 QUATTROCODE /TRIAX-E I 90°
SLLW107 W107 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW108 w108 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 82°
SLLW109 W109 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 110°
SLLW110 W110 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 100°
SLLIW111 W111 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 96°
SLLW112 W112 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 60°/0°
SLLW113 W113 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 100°
SLLW115 W115 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 54°
SLIW116 W116 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW118 W118 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 120°
SLLW119 W119 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 85°
SLIW121 W121 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 86°
SLIW122 W122 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW123 W123 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 76°
SLIW124 W124 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW126 W126 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 80°
SLIW127 w127 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 80°
SLIW128 W128 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW130 W130 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW132 W132 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 60°
SLLW135 W135 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLIW136 W136 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 76°
SLLW138 W138 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW139 W139 QUATTROCODE /TRIAX-E m 60°/50°
SLIW142 W142 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 100°
SLIW145 W145 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLIW210 W210 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW213 w213 QUATTROCODE /TRIAX-E m 90°
SLLW221 W221 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW225 W225 QUATTROCODE /TRIAX-E m 90°
SLLW238 w238 QUATTROCODE /TRIAX-E ) 90°
SLIW261 W261 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 1,1
SLLW255 W255 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90°
SLLW293 W293 QUATTROCODE /TRIAX-E m 90°
SLLW299 W299 QUATTROCODE /TRIAX-E ) 90°

*QTXQW

1

mm

1
0,8
1,2
0,7
0,6
0,9
0,9
0,4
0,6

8x2,75*
1,5
0,76

4x0,86*

1
0,6
0,3

0,05
0,55
09
8x0,8*
3,8
2,1
4x0,55*

3x1,5*

4x0,8*
0,85

3x0,80

QUATTROCODE /TRIAX-E

ﬂ

Bl

Ref. SLLWI11

Ref. SLLW126

Ref. SLLW127

Ref. SLLW139

SLL

L (%)
a2 €
40 6 2 85,04
40 1) 2 85,04
40 6 2 85,04
40 o) 2 85,04
40 6 2 85,04
40 o) 2 85,04
40 6 2 85,04
40 o) 2 85,04
40 6 2 85,04
40 o) 2 95,53
40 6 2 85,59
40 6 2 85,04
40 6 1 114,00
40 6 2 85,04
40 6 2 85,04
40 6 2 85,04
48 6 3 118,32
40 6 2 102,05
40 6 2 85,04
48 6 3 163,01
48 6 2 102,05
48 6 2 102,05
48 6 ] 114,00
40 6 2 114,48
40 6 ] 114,00
40 6 2 113,93
40 o) 1 114,00
48 6 2 85,04
40 o) 2 126,85
40 1) 2 85,04
48 o) 2 113,93
40 1) 3 170,63
40 o) 2 128,40
40 o) 2 114,48
40 6 2 114,48
40 o) 2 85,04
48 6 2 128,40
48 6 2 114,48
40 6 2 114,48
40 6 2 85,65



BLUE-MASTER’ o

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

FRESAS DE PUNTEAR QUATTROCODE /TRIAX-E N
2
L@Q §
S 8 M \
1 R
| L, Ref. SLLW10371 -
8
S 2
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERIAL m fﬂq len n?ra z €
BM SILCA
SLLW102Z1 W102 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 106° 1 40 o) 2 85,59
SLIW103Z1 W103 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 0,8 40 6 2 85,59
SLLW104Z1 W104 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 1,2 40 6 2 85,59
SLIW105Z1 W105 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 0,7 40 o) 2 85,59
SLLIW106Z1 W106 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 0,6 40 6 2 85,59
SLLIW107Z1 W107 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E MD 90° 0,9 40 o) 2 85,59
SLLW108Z1 W108 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 82° 0,9 40 6 2 85,59
SLLIW109Z1 W109 71 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 110° 0,4 40 6 2 85,59
SLIW113Z1 W113 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 100° 0,76 40 6 2 85,59
SLIW116Z1 W116 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 1 40 6 2 85,59
SLIW118Z1 W118 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 120° 0,6 40 o) 2 85,59
SLIW119Z1  W119 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E o 85° 0,3 40 6 2 85,59
SLIW12271 W122 71 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 0,55 40 6 2 85,59
SLIW123Z1 W123 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 76° 0,9 40 o) 2 85,59
SLIW1467Z1 W146 Z1 QUATTROCODE /TRIAX-E Mp 90° 0,25 40 6 1 85,59
FRESAS DE PUNTEAR B o
|22 o1
F’ H\" Ref. SLLH111
ot — Ref. SLLH126
| L, Ref. SLLH103 Ref. SLLH115 Ref. SLLH127
SLL
Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERIAL m fr; mL:n n?ra z €
BM SILCA UNIV.
SLLH103 H103 FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,8 40 6 2 62,74
SLLH104 H104 FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 1,2 40 6 2 56,05
SLLH105 H105 FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,7 40 6 2 56,05
SLLH106 H106 FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,6 40 6 2 53,11
SLLH107 H107 FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,9 40 6 2 53,11
SLLH108 H108 FLLF82 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 82° 0,9 40 6 2 53,11
SLLH110 H110 FLLF13 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 100° 0,6 40 6 2 53,11
SLLH111 H111 FLLF95 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 96° 6,4x2,75* 40 6 2 53,11
SLLH112  H112 - QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 60° 1,5 40 6 2 53,11
SLLH113  H113  FLLF13 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 100° 0,76 40 6 2 53,11
SLLH115 H115 - QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 54° 4x0,86* 40 6 1 53,11
SLLH116 H116  FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 1 40 6 2 70,11
SLLH118 H118 - QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 120° 0,6 40 6 1 53,11
SLLH119  H119  FLLF82 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 85° 0,3 40 6 2 53,11
SLLH122 H122  FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,55 40 6 2 53,11
SLLH126 H126 FLLF85 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 80° 3,3* 48 6 2 79,28
SLLH127 H127  FLLF85 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 80° 2,1* 48 6 2 79,28
SLLH128 H128  FLLF1 QUATTROCODE /TRIAX-E HSSV 90° 0,75 48 6 2 53,11

*QTX®1



BLUE-MASTER

SDS3.

FRESAS PARA LLAVES DE REGATA

Ref. Ref. TIPOS DE MAQUINAS ~ MATERAL ! anln
BM SILCA
SLLH101 H101 QUATTROCODE /TRIAX-E Hssv 2, 40
SLLH114 H114 QUATTROCODE /TRIAX-E Hssv 2 40
SLLH117 H117 QUATTROCODE /TRIAX-E Hsv 5 48
SLLH129 H129 QUATTROCODE /TRIAX-E Hssv 3 40
SLLH131 H131 QUATTROCODE /TRIAX-E Hsv 6 40
PALPADORES
{92 N
o ‘
‘ Ref. SLLTI
{22 amm— ——
LB —— -
( e
— 1t Ref. SLLT3
Ref. o
Ref.  Ref.  TIPOS DEMAQUINAS  FRESA  MATERIAL m -1
BM  SILCA
st M MATRIX F1 Hsv 90° 0,7
sLt2 - T2 MATRIX F2 Hsv 88° 1,6
SLUT3 T3 MATRIX F3 Hssv : 1,5
SLT4 T4 MATRIX F4 Hsv 90° 0,4
SLTs 15 MATRIX F5 Hssv 90° 0,9
sLTé  Té MATRIX F6 Hsv 106° 1
stz 17 MATRIX F7 Hsv 72° 08
SLLT8 T8 MATRIX F8 HSSV 4
SLLTIT T MATRIX F11 Hsv i 2,5
SLLTI2A  T12A MATRIX F12A Hsv 100° 0,4
SLLT12B  T12B MATRIX F128 Hsv 90° 2,8
SLLT13 T3 MATRIX F13 Hsv 90° 0,77
SLLT14  T14 MATRIX F14 Hssv 90° 0,9
SLLT15 T15 MATRIX F15 HSSV 90° 0,8
SLLT19 19 MATRIX F19 Hsv 90°  2,2x0,6*
SLLT20  T20 MATRIX F20 Hsv 90° 0,45
SLT21 T2 MATRIX F21 Hssv 85 3,2x0,8"
SLT22 T2 MATRIX F22 Hsv ! 2,5
SLT23 23 MATRIX F23 Hsv 90° 1,5

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

Ref. SLLH101

L

D2

mm

O~ O~ O~ O O

Y,

mm

O~ O8N O8N O8N O8N ON O8N O O8N O8N O8N O8N O8N O8N O8N O8N O~ O~ O

L2

mm

R1

(6]

y

L2

mm

W w s ww

a1

mm

SLL

62,39
53,11
64,44
53,11
70,11

SLL

37,09
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77
41,77



BLUE-MASTER’ o

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO SILCA

PALPADORES B
e o E
D .
L | .
192 -, |
bt : I — I S
’::1;% Ref. SLLT3
@2?(: ] :“fﬂ *Ref. SLLT62W
SLL
, Bt % L @ L O
Ref. Ref.  TIPOS DE MAQUINAS ~ FRESA  MATERIAL m Sl ez 2 A €
BM SILCA
SLLT24 24 MATRIX F24 WY 100° 1,3 48 6 4,77
SLLT25 125 MATRIX F25 WY 90° 35x0,65° 48 6 4,77
SLLT26 26 MATRIX F26 WY 82 08 48 6 4,77
sLLT27 127 MATRIX F27 WY 60° 128 48 6 47,15
SLLT28 128 MATRIX F28 WY 760 076 48 6 4,77
SLLT29 129 MATRIX F29 WY 760 19 48 6 ! ! 4,77
SLLT30 T30 MATRIX F30 Hssv : 3 48 6 10 - 4,77
SLLT30-45  T30-45 MATRIX HoSY . 3 45 6 10 - 4,77
SLLT33 T33 MATRIX F33 HSSV 48° 1,4 48 6 - 62,28
SLLT34 T34 MATRIX F34 WY 50° 15 48 6 4,77
SLLT37 137 MATRIX F37 B 90° 2] 48 6 4,77
SLLT39 139 MATRIX F39 WY 90° 06 48 6 4,77
SLLT40 T40 MATRIX F40 WY 108° 04 48 6 4,77
SLLT42 T42 MATRIX F42 WY 100° 07 48 6 4,77
SLLT43 T43 MATRIX F43 WY 90° 1 48 6 : : 4,77
SLLT44 T44 MATRIX F44 Hsv : 2 8 6 8 : 4,77
SLLT44-45  T44-45 MATRIX Hosy : 2 45 6 8 : 4,77
SLLT46 T46 MATRIX F46 WY 100° 065 48 6 4,77
SLLT49 149 MATRIX F49 MY 95 08 48 6 4,77
SLLT50 T50 MATRIX F50 WY 100° 05 48 6 4,77
SLLT52 152 MATRIX F52 WV 54° 086 48 6 6 0 4,77
SLLT54 T54 MATRIX F54 Hs : 4 0 6 65 - 53,11
SLLT55 155 MATRIX F55 WY 100° 1 8 6 4 : 41,77
SLLT59 159 MATRIX F59 WY 90° 08 48 6 4,77
SLLT62W*  T62W MATRIX F62W m : 1,8 48 6 ] : 83,40
SLLT63 763 MATRIX F63 WY 78 05 48 6 4 3 41,77
SLLT65 165 MATRIX F65 mY  90° 1,05 48 6 5 3 41,77
SLLTI01  T101 MATRIX Hosv : 25 40 6 6 : 41,77
SLT129  T129 MATRIX Hsv : 3 0 6 10 - 4,77
sLLU101 U101 QUATTROCODE m : 12 48 6 3 53,11
SLLUTOT/H  U101/H  QUATTROCODE /TRIAX-E m i 12 48 6 3 : 36,09
SLLUT02/65 U102/65 QUATTROCODE /TRIAXE m 30° 02 48 6 9 26 5673
SLLUT02TT  U102TT  QUATTROCODE /TRIAX-E m 30° 02 26 4 6 2 56,73
SLLUTO3 U103 QUATTROCODE /TRIAXE m : 1 48 6 3 : 53,11
SLLUT03/H U103/H  QUATTROCODE /TRIAX-E m 1 8 6 3 36,09
SLLUTO3-TT  UT03TT  QUATTROCODE /TRIAX-E m 1 21 4 3 : 53,11
SLLUTO3-TT/H U103-TT/H QUATTROCODE /TRIAX-E m : 1 21 4 3 : 36,09
SLLUTTT U1l SILCA VIPER m : 1 0 6 22 - 53,11
SLLUTTI/H  UT11/H SILCA VIPER M 1 0 6 22 - 36,09
SLLB3304  B3304  KEYLINE BIANCHI 994 LASER D 1 33 6 6 ! 53,13
SLLB3310  B3310  KEYLINE BIANCHI 994 LASER m 1 30 6 26 - 53,13
SLLB3310M2 B3310  KEYLINE BIANCHI 994 LASER HsV 1 30 6 26 - 39,36
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BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES TIPO FLORA, NOVACLAU, WALKIN

OTRAS FRESAS DE USO GENERAL

(L g
\“"“ a0xonts 1122’1
”””’fmﬂ’\
Ref. TIPOS DE MAQUINAS MATERIAL
BM

FLLO1 FLORA HSSV

FLLO3 YALE HSSV

FLLO5 NOVACLAU HSsV

FLLO7 KIS HSSV

SERRETA O BICONICAS ~ FLLO8 KIS Hssv

FLL10 NOVACLAU HssV

FLL11 NOVACLAU HSSV

FLL12 NOVACLAU HSsV

FLL14 WALKIN HSsV

FLL15 LINCE HSSV

%:-\‘,;-___j\f‘\".\-“a\:\\ ~ { I { / /%/,
100 .
"“12 5 %J‘L ':’ég“‘
=
Ref. TIPOS DE MAQUINAS MATERIAL
BM

LAV FLL17 JMA-NOVACLAU-WALKIN HSSV

RTE LATERAL FLL18 JMA-NOVACLAU-WALKIN HSSV

FLL20 JMA-NOVACLAU-WALKIN HSsV

FLL
00 .,
mm mm mm
23 10 5 36 93,71
40 8 5 80 101,68
52 16 5 110 120,06
53 12,7 6 80 133,58
55 12 6 80 133,58
61 12,7 6,5 140 136,01
62 16 5 80 133,36
63 16 5 140 133,36
70 15 6,5 150 141,20
70 13 7 88 137,37

FLL
00 .,
mm mm mm
35 12 SAllS 50 70,07
63 15 1,40 80 85,69
70 16 1,40 100 105,87



