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TABLA DE APLICACIONES Mepyc s
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE / ANWENDUNGSUBERSICHT

Ref./ Réf. / Ref. 5159 5116 5117 5118 5119

z 3 3 3 3 3
Punta/Poin/Point 90° 90° 90° 90° 90°

Vex 1,000 v, e
rp.m=—"— Rec./Rev./Coat.

TCX¢ DIN 335 335 335 335 335

Form. C C C C C

Gama/Gamme/Range 6,30-31 | 4,30-40 6-40 4,30-40 6,30-30
Pag. 323 323 324 324 325
[ Avance/Feed (mm/rpm) HSS/HSSCo - HM=x1,5 Ve (m/min)

J . . . .
40-80 25-30 25-30 30-35 30-35

. . . . .
35-60 20-25 20-25 25-30 25-30

. 0 . 0 .
30-40 12-18 12-18 15-20 15-20

. 5} 0
15-25 4-8 6-10

.
10-15

L[] L]
20-30 4-10 4-10 6-12 6-12

. o . 0 .
20-30 4-10 4-10 6-12 6-12
. 0
15-25 4-6
. 0
15-25 4-6

. . . . .
40-70 15-24 15-24 20-30 20-30

° o} .
25-35 9-13 9-13 12-16 12-16

. ° .
2535 9-13 9-13 12-16 12-16

]
20-30 6-10

. . . . .
60-120 50-80 50-80 65-100 | 65-100

. . . . .
50-90 30-50 30-50 40-65 40-65

. . . . .
40-80 15-30 15-30 20-40 20-40

. . . . .
40-80 25-35 25-35 30-45 30-45

. . ° . °
60-100 40-60 40-60 50-75 50-75

° ° ° . .
50-90 30-50 30-50 40-65 40-65

. . . . .
80-140 60-90 60-90 75-115 | 75-115

. . . . .
60-100 35-70 35-70 45-90 45-90

. . . . .
30-60 12-24 12-24 15-30 15-30

S11 . 004 0,07 01 012 014 018 02 022 022 | 1o AF o
S1.2 " 003 0,04 0,05 0,06 0,08 01 01 012 012 | 109 2E %
s21 0,04 007 01 012 014 018 02 022 022 | 2050 | 430 | 610 | 83> | 8l2
s22 | Ti 0,04 007 01 012 014 018 02 022 022 | 1o A o
523 003 0,04 0,05 0,06 0,08 01 01 012 012 | 1095 2E 6

H1 | 50HRC | 001 003 003 0,06 0,08 010 012 014 016 &0

H2 | 55HRC | 001 003 0,03 0,06 0,08 010 012 014 016 53

H3 | 60HRC | 001 0,03 0,03 0,06 0,08 010 012 014 016 o

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
3 1 2 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien
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|
|
5121 5122 5161 5125 5126 5127 5129 5130 5132 5133 5134 5135 5136 5137
3 3 3 3 3 1 >4 >4 3 3 3
90° 120° 60° 75° 30° 90° 60° 90° 90° 60° 120° 90° 90° 75° ALLEN ALLEN
335 334 334 335 335 334 335
C C A A D D
10,4031 | 6,30-25 | 6,30-25 | 6,30-25 | 630-31 | 1031 |12,50-25| 825 |20,50-80 | 40-63 40-63 |2-5-25-30|2-5-15-20|2-5-10-15| M3-M12 | M10-M24
326 327 327 328 328 329 329 330 330 331 331 332 332 333 334 334
Vc (m/min)

. . . . . ° ° . . . . . . . . .
25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30 25-30

° . . . . ° ° ° ° ° . . . . ° °
20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25 20-25

0 0 0 0 0 0 0 0 0 L 0 0 0
12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18 12-18

4-8

0 0 0 0 s} 0 0 0 0 0 0
4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10

0o o) 0 0o 0o (o) o) 0 0
4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10

0 0 0 0 o 0 e} 0 0 0 0 o o o e} e}
9-13 9-13 9-13 9-13 Q13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13
. . ) . . . . . . . . . . . . .
G135} 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 913 913 G5 G135 95-13 513 9-13 9-13 9-13

0
4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 4-10 6-10 4-10 4-10 4-10

46

2-5

® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 3 1 3
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



TABLA DE APLICACIONES Mepyc s
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE / ANWENDUNGSUBERSICHT

Ref./ Réf. / Ref. 5101 5102 5103 5157 5158
4 2 2 2 2 2
Punta/Poin/Point 118° 118° 118° 118° 118°
Mat.
Vc x 1.000 P
rp.m= ——— ec./Rev./Coat.
Tx@ DIN
Form. 35° 35°
Gama/Gamme/Range 3-14-6-25,40 | 3-14-26-40 | 3-14-46-60 | 4-12-6-37 | 4-12-6-30
Pag. 317 317 318 319 319
[ Avance/Feed (mm/rpm) HSS/HSSCo - HM=x1,5 Vi (m/min)

° . . . .
25-30 25-30 30-35 25-30 30-35

] L L L] L]
20-25 20-25 25-30 20-25 25-30

0 . 0 0 0
12-18 12-18 15-20 12-18 15-20

o] o]
48 48
(o) L) (o) o 0o
4-10 410 612 410 6-12
(0] o (0] o 0o
410 410 612 410 6-12

° . ° ° °
1524 15-24 20-30 15-24 20-30

0 0 0 0 0
9-13 9-13 12-16 9-13 12-16
. . . . .
9-13 9-13 12-16 9-13 12-16

. o . . .
40-60 40-60 50-70 40-60 50-70

o L L) L L)
25-40 25-40 30-50 25-40 30-50

. o . . .
15-30 15-30 20-40 15-30 20-40

. . o . .
25-35 25-35 30-40 25-35 30-40

. . . . .
35-45 35-45 40-60 35-45 40-60

. . . . °
25-35 25-35 30-50 25-35 30-50

. o ° . .
40-60 40-60 60-80 40-60 60-80

(] L L L) o
30-50 30-50 35-50 30-50 35-50

L o o . .
12-24 12-24 15-30 12-24 15-30

s11 . 0,04 0,07 01 012 014 018 02 022 022 022
s1.2 . 003 0,04 005 0,06 0,08 01 01 012 012 016
s21 004 0,07 01 012 014 018 02 022 022 022 P 533 2o 236 B
s22 | Ti 0,04 007 01 012 014 018 02 022 022 022
s23 003 0,04 005 0,06 0,08 01 01 012 012 016
H1 | 50 HRC 016
H2 | 55HRC 016
H3 | 60 HRC 016

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
3 1 4 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien
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5105 5106 5160 5109
2 2 2 4
118° 118° 118° 118°

4-12-50-60 | 4-12-30-40 M8-M40 9-36-25-58

320 320 321 321

Vc (m/min)

. . . .
20-25 30-35 25-30 25-30

. . . .
20-25 25-30 20-25 20-25

0 0 0 0
12-18 15-20 12-18 12-18

0 0 0 0
4-10 6-12 4-10 4-10
0 0 0 0
4-10 6-12 4-10 4-10

. . .
15-24 20-30 15-24 15-24

0 0 o o
9-13 12-16 9-13 9-13
(] ] (] (]
9-13 12-16 9-13 9-13

. . . .
40-60 50-70 40-60 40-60

. . . .
25-40 30-50 25-40 25-40

° . . .
15-30 20-40 15-30 15-30

° . . °
25-35 30-40 25-35 25-35

. ° . °
35-45 40-60 35-45 35-45

. . . .
25-35 30-50 25-35 25-35

. . . .
40-60 60-80 40-60 40-60

. . . .
30-50 35-50 30-50 30-50

° . . .
12-24 15-30 12-24 12-24

0 0 0 0
4-10 8-12 4-10 4-10
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 3 1 5
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



TERMINOLOGIA
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

Hepyc/

Oux | S¥w | 2w DIN 334 DIN 335 DIN 347 PLANOS
= =
ggg Egé Egg PLANES
=04 | 226 | wET 60° 900 1200 FLAT
2
a | a & | S S
828 g 3 3 H
Exz=
Z22
e g pe)
855
3 c
i $
2
4 | B z |t — 3=
: z
852 ? ¢ -
88k
3 D
9 $
| 5 4 H=—F — — —— — — 1 3
DIN 335-C
I3 l2 ‘ la
I
DIN 373
1 Longitud total / Longueur totale / Total length
12 Longitud diametro mayor / Longueur du plus grand diamétre / Greater diametre length
13 Longitud diametro menor / Longueur du plus petit diamétre / Lesser diametre length
14 Longitud mango / Longueur queue / Shank length
ba Ancho de fase / Largeur de phase / Phase width
d2 Diametro de mango / Diamétre de queue / Shank diametre
d1 Diametro mayor / Plus grand diameétre / Greater diametre
d3 Diametro menor / Plus petit diamétre / Lesser diametre
dé6 Diametro interno / Diamétre interne / Interior diametre
ca Angulo de avellanado / Angle de chanfreinage / Countersink angle
o0 Angulo de destalonado / Angle de détalonnage / Relief angle
Y0 Angulo corte ortogonal / Angle coupe orthogonale / Orthogonal cut angle
Y Angulo de corte lateral / Angle de coupe latérale / Lateral cut angle
P Angulo corte posterior / Angle coupe postérieure / Rear cut angle

xr

Angulo de posicién / Angle de position / Angle of position

CUTTING
T00L
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BROCAS AVELLANADORAS Hepyc /i
FRAISES CONIQUES / COUNTERBORE DRILL-BITS / SENKBOHRER

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
] o o ] L] ] L[] L] [ ] o
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
’ n?ﬂ mm € mm DU ’ f?ﬂ mm € mm DU
3,00 - 14,00 6 21,24 62 1 46,00 - 60,00 13 382,79 94 1
6,00 - 20,00 8 29,65 70 1 6,00 - 30,00 10 74,15 106 1
16,00 - 30,00 10 60,34 78 1 6,00 - 22,50 8 53,66 80 1
26,00 - 40,00 12 127,72 86 1 6,00 - 25,40 8 59,77 84 1
36,00 - 50,00 12 196,75 90 1
1y ) HSSCO 2z ',
e
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
] L] [e] L[] [ ] L] (] L] L] () L[]
20-30 12-18 4-8 4-10 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 6-10

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

df

L
o d L DU O d L DU
) 2 o € | 2 n € m
3,00 - 14,00 6 29,87 62 1 16,00 - 30,00 10 74,59 78 1
6,00 - 20,00 8 38,92 70 1 26,00 - 40,00 12 153,30 86 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



BROCAS AVELLANADORAS nepyc /i
FRAISES CONIQUES / COUNTERBORE DRILL-BITS / SENKBOHRER

5103

—
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] [¢] [¢] ° L] [ ] L] L] ° [¢]
25-35 15-20 6-12 20-30 1216 20-70 30-60 60-80 15-50 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
(%) d L DU (%] d L Eﬂ
’ mm mm € mm D mm mm € mm D

3,00 - 14,00 6 58,30 62 1 26,00 - 40,00 12 196,97 86 1
6,00 - 20,00 8 69,21 70 1 36,00 - 50,00 12 280,57 90 1
6,00 - 30,00 10 127,10 106 1 46,00 - 60,00 13 483,29 94 1
16,00 - 30,00 10 111,23 78 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros

P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



BROCAS ESCALONADAS Hepyc /i
FRAISES ETAGEES / STEP DRILL-BITS/ STUFENBOHRER

5157

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
] o o ] L] ] L[] L] [ ] o
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

) m?n mm G&?ﬁ € mm DU ’ r?n mm Gnr]?Tc]I. € mm DU

4,00-12,00 6 1 63,38 70 1 6,00 - 30,00 10 2 129,65 98 1
4,00 - 20,00 8 2 93,02 77 1 6,00 - 37,00 10 PG 202,26 100 1
ST ) HSS TIALN h‘ 2z
‘g‘. e
P M K N S H
<800 [<1.000" || <1:200" [ <1400"1 <950 <1200 [NIX500 <800 <1400 Al Cu Mg/zn  Plastic Ni Ti S0HRC  55HRC 60 HRC
. o o . . . . . . o
2535 15:20 612 2030 1216 2070 3060 6080  15-50 812

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

4 Grad = d , =
’ ”?" | mm m € | mm DU ) r?n mm Gn?n(wj € mm DU

400-1200 6 | 1 9507 70 | 1 6,00 - 30,00 10 2 194,48 98 1
4,00-20,00 | 8 P2 ¢ 13951 ¢+ 77 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CUTTING
epyc/
EXPERTS

Sl 12

BROCAS ESCALONADAS
FRAISES ETAGEES / STEP DRILL-BITS/ STUFENBOHRER

5105

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o o o ° ° . ° ° . o
20-30 12-18 410 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 410
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
O mm—— o
L
(%) d Grad. L & (%) d Grad. L —
, mm mm mm € mm DU mm mm mm € mm DU
4,00-12,00 6 1 43,47 69 1 20,00 - 30,00 12 1 111,55 93 1
4,00-12,00 6 2 45,41 69 1 30,00 - 40,00 12 1 201,98 93 1
4,00 - 20,00 8 2 58,66 75 1 40,00 - 50,00 12 1 292,87 97 1
6,00 - 30,00 10 2 89,09 95 1 50,00 - 60,00 13 1 426,14 97 1
12,00 - 20,00 9 1 80,14 75 1
P K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o . . . ° ° ° o
25-35 15-20 6-12 20-30 12-16 20-70 30-60 60-80 15-50 8-12
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d %)
L
(%) d Grad. L S (%) d Grad. L S
, mm mm mm € mm DU mm mm mm € mm DU
4,00 -12,00 6 1 102,32 69 1 12,00 - 20,00 9 1 121,67 75
4,00 - 12,00 6 2 105,95 69 1 20,00 - 30,00 12 1 181,16 93
4,00 - 20,00 8 2 134,59 75 1 30,00 - 40,00 12 1 328,14 93 1
6,00 - 30,00 10 2 193,29 95 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



BROCAS ESCALONADAS Hepyc /i

FRAISES ETAGEES / STEP DRILL-BITS/ STUFENBOHRER
g‘
H

S0l ) HSS MULTI g’!‘

P M K S
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
] o o ] L] ] L[] L] [ ] o
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
) Y Ciego Pasante d L DU
Borgne Debouchant
Bling Bushing mm € mm L
M8 - 8,5 12 97
M10 8,5 10,5 12 97
M12 10,5 @12,5 12 97
M16 14,5 16,5 12 186,98 97 1
M20 18,5 20,5 12 97
M25 @ 23,5 @ 25,5 12 97
M32 @ 30,5 32,5 12 97
M40 @ 38,5 @ 40,5 12 97
5109 h‘ 47
‘3‘. o
P M K N s H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] (e} (0] [ ] (] L] [ ] (] (] (e}
20-30 12-18 410 15-24 9-13 15-60 25-45 40-60 12-50 410

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

d L
’ ﬁ mm € mm

- Q

9,00 - 36,00 10 233,62 88
25,00 - 58,00 10 573,21 91
*(Hasta fin de exi ias / Jusqu'a épui: des stocks / While supplies last)
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



BROCAS ESCALONADAS nepyc /i
FRAISES ETAGEES / STEP DRILL-BITS/ STUFENBOHRER

5112 Broca piloto / Foret pilote / Pilot drill-bit

dI = = e NP

d L P/
) n?n mm € mm I:’U
7,00 4 38,48 40 1

*(Hasta fin de exi ias / Jusqu'a épui: des stocks / While supplies last)




AVELLANADORES Hepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

11D ) HM-MD DIN335C , Al 3z

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
() () (] L) L) (] ® () () o o () (] L) () ° [} O
35-80 30-40 15-25 10-15 20-30 15-25 40-70 25-35 20-30 40-120 40-100 80-140 30-100 10-25 10-30 6-10 6-10 4-8

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

d | - - %)
L
%] d L = %] d L =
o € m m o € m
6,30 5 81,25 45 1 16,50 10 112,19 60 1
8,30 6 89,69 50 1 20,50 10 123,50 60 1
10,40 6 93,65 50 1 25,00 10 168,93 67 1
12,40 8 100,81 50 1 31,00 12 228,08 71 1
5116 HSSDIN 335C 3z
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. o ¢} . ° . . ° . o
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-710 4-10
Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
dL - o
‘
L
(%) d L = [0 d L =
T Ao e o T
4,30 4 17,85 40 1 12,40 8 17,81 56 1
5,00 4 17,85 40 1 13,40 8 22,62 56 1
5,30 4 17,85 40 1 15,00 10 28,72 60 1
5,80 B 17,85 45 1 16,50 10 24,48 60 1
6,00 5 15,94 45 1 19,00 10 42,28 63 1
6,30 ) 15,70 45 1 20,50 10 36,01 63 1
7.00 6 17,85 50 1 23,00 10 52,02 67 1
7.30 6 17,85 50 1 25,00 10 45,43 67 1
8,00 6 17,85 50 1 26,00 10 61,72 67 1
8,30 6 15,23 50 1 28,00 12 75,95 71 1
9,40 6 20,82 50 1 30,00 12 56,50 71 1
10,00 6 18,04 50 1 31,00 12 104,08 71 1
10,40 6 17,71 50 1 40,00 13 120,47 80 1
11,50 8 20,92 56 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES nepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

si7 HSSCO DIN 335 C ~‘ 3z

%
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] o [¢] L[] ] ° ] L] ° ] O o
20-30 12-18 4-8 410 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 26 210

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

d \ o
| ‘
L
o d L = o d L =
mm mm € mm DU mm mm € mm DU
6,00 5 16,63 45 1 15,00 10 40,49 60 1
6,30 5) 16,63 45 1 16,50 10 40,50 60 1
8,00 6 22,98 50 1 19,00 10 59,64 63 1
8,30 6 22,99 50 1 20,50 10 59,64 63 1
9,40 6 26,86 50 1 25,00 10 75,33 57 1
10,00 6 26,86 50 1 30,00 12 113,81 71 1
10,40 6 26,86 50 1 31,00 12 121,32 71 1
11,50 8 29,60 56 1 40,00 13 148,51 80 1
12,40 3 29,60 56 1
GER ) HSS DIN 335 C = (@
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o . ° . ° . ° o
25-35 15-20 6-12 20-30 12-16 20-100 30-75 75-115 15-90 8-12
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d
o L = o L =
mm mdm € mm DU mm mdm € mm DU
4,30 4 35,35 40 1 12,40 8 48,47 56 1
5,00 4 8189 40 1 13,40 8 50,07 56 1
5,30 4 35,35 40 1 15,00 10 67,29 60 1
5,80 5) 31,07 45 1 16,50 10 69,12 60 1
6,00 5 30,37 45 1 19,00 10 84,32 63 1
6,30 D) 30,37 45 1 20,50 10 86,11 63 1
7,00 6 40,53 50 1 23,00 10 98,11 67 1
7.30 6 40,53 50 1 25,00 10 99,48 67 1
8,00 6 40,53 50 1 26,00 12 107,89 71 1
8,30 6 40,53 50 1 28,00 12 126,45 71 1
9,40 6 45,78 50 1 30,00 12 131,20 71 1
10,00 6 45,78 50 1 31,00 12 135,99 71 1
10,40 6 45,78 50 1 40,00 13 207,58 80 1
11,50 8 48,47 56 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES Hepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5119 HSSCO DIN 335 C

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] L] O o O (] L[] (e} ] ] o (] ° o
25-35 15-20 6-10 6-12 4-6 20-30 1216 6-10 20-100 30-75 75-115 15-90 3-8 3-12

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

(0] d L ~ (0] d L ~
mm mm € mm DU mm mm € mm DU
6,30 5 34,14 45 1 16,50 10 81,05 60 1
8,30 6 45,78 50 1 20,50 10 103,57 63 1
10,40 6 52,12 50 1 25,00 10 121,56 67 1
12,40 8 57,16 56 1 30,00 12 164,34 71

174"
[EDER ) HSS DIN 335 C Hex. 5 ‘
. _—

P M K N S
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] O O ] o ] L] o ] O
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
P, Y,
o L € m} 0 L € m
mm mm mm mm
6,30 31 10,39 1 12,40 36 16,83 1
8,30 32 12,01 1 16,50 40 24,87
10,40 34 14,28 1 20,50 43 30,10 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

CUTTING
epyc/
EXPERTS

Syl ) HSS DIN 335C

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] O O ] L] ] o o ° o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

0] L U (0] L U
) B o € (0 2 o € (7
12,00 120 20,64 1 16,50 150 36,79 1
12,40 130 26,58 1 19,00 150 50,42 1
15,00 150 35,90 1 20,50 150 50,42 1
16,00 150 27,54 1 25,00 150 61,11 1
*(Hasta fin de ias / Jusqu'a épui des stocks / While supplies last)
5121 HSS DIN 335 CEL S5 || 32
N7
M K N S
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o . ° . ° . ° o
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-710 410
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d]_ o
L
%] d L U %] d L U
Y 2 & e L 0O o s e L0
10,40 6 67,84 112 1 20,50 10 133,61 124
12,40 8 82,71 120 1 25,00 10 161,16 128
16,50 10 99,67 120 31,00 12 188,76 133
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES Hepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5122 ~" 3z

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] O O ] o o L[] L] [ ] O
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
(%] d L & (%] d L &
2 | & € oo T 2 | & € oo O
6,30 5 17,74 45 1 16,50 10 43,26 60
8,30 6 24,45 50 1 20,50 10 63,82 63
10,40 6 28,55 50 1 25,00 10 80,48 71 1
12,40 8 34,19 56 1
5123 HSS DIN 334 C 3z
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mq/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ) @) O [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] O
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
%] d L CU 0] d L CU
mm mm € mm D mm mm € mm D
6,30 5 21,63 45 1 16,00 10 36,79 63 1
8,00 6 23,80 50 1 20,00 10 51,91 67 1
10,00 6 25,96 53 1 25,00 10 72,46 71 1
12,50 8 28,76 56 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES nepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5124 “V 3z

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o O O L[] ° (] ° (] ] O
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

mm mm mm mm mm mm

6,30 5 16,65 45 1 16,50 10 37,18 60 1
8,30 6 22,71 50 1 20,50 10 54,73 63 1
10,40 6 26,84 50 1 25,00 10 68,98 67 1
12,40 8 29,64 56 1

5161 “V 3z

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] O (e o (] ° L] (] (] (e
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 1270 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

M)

(1)) d e L ﬁﬂ (0] d < L

mm mm mm mm mm mm
6,30 5 38,96 50 1 20,50 10 89,60 83
12,40 8 54,54 65 1 25,00 10 120,77 90
16,50 10 66,23 73 1 31,00 12 171,40 98 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES Hepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5125 12
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50HRC ~ 55HRC 60 HRC
° o o ° ° ° ° ° ° e}
20-30 1218 410 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 1270 410

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
(0] d L N (0] d L =
mm mm € mm DU mm mm € mm DU
10,00 8 13,99 46 1 25,00 10 44,56 50 1
12,00 8 15,49 46 1 30,00 12 75,72 71 1
16,00 8 21,20 47 1 31,00 12 80,16 71 1
20,00 8 3245 47 1

5126 " z>4

)/

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
(] (0] (0] L] L] o (] L] o (¢]
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
Y/ Y/
A s e e 5 g
mm mm mm mm mm mm
12,50 8 26,21 50 1 20,00 10 56,75 60 1
16,00 10 44,00 60 1 25,00 10 79,42 65 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5127

HSS DIN 335 A

CUTTING
epyc/
EXPERTS

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o ° ° ° ° . ° o
20-30 12-18 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-710 410
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d}
L
%] d L Eﬂ 0] d L Cﬂ
) mm mm € mm D mm mm € mm D
8,00 8 14,32 48 1 20,00 10 45,40 60 1
12,50 8 20,97 48 1 25,00 10 63,58 65 1
16,00 10 35,26 56 1
5129 3z
P M K S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o ° ° ° ° ° ° )
20-30 12-18 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
0] L DU A (0] L DU
YA 2 ¢ L0 2 e 4 B
2 20,50* 108,17 100 1 2 37.00 144,20 118 1
2 25,00 112,40 106 1 S 40,00 180,26 140 1
2 28,00* 114,51 112 1 3 50,00 226,90 150 1
2 30,00 120,88 112 1 4 63,00 366,88 180 sl
2 31,00 125,12 112 1 4 80,00 627,74 190 1
2 34,00 131,48 118 1
*(Hasta fin de ias / Jusqu'a épui: des stocks / While supplies last)
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES HEDVC/%HWG
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

EXPERTS

Skl ) HSS DIN 334D

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. o o . . . . . ° o
20-30 1218 410 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 1270 410
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
L
o/
(0] L U
) A 2 e W O
3 40,00 231,35 150 1
S 50,00 330,53 160 1
4 63,00 520,53 190 1
5132 ~ S|l 3z
N7
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o o ° ° ° ° ° o
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10
Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
.
d :
%]
L
A B e n
mm mm |:|
3 40,00 198,29 134
3 50,00 256,16 142 1
4 63,00 418,22 178 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stdhle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle

Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

Hepyc/

CUTTING
T00L
EXPERTS

90°
7
P M K N H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o . ° . ° ° . o
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-710 410
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d[ pr
Y, Yo,
o d L [ (%) d L [
’ mm mm € mm D mm mm € mm D
2,00 - 5,00 6 18,18 45 1 15,00 - 20,00 12 72,66 85
5,00 - 10,00 8 22,71 48 20,00 - 25,00 15 122,64 95
10,00 - 15,00 10 40,68 65 1 25,00 - 30,00 15 188,38 100 1
N7
P M K N H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° ° o ° ° ° ° ° ° ° ) )
20-30 12-18 4-8 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 2-6 2-10
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
d[ * ' %]
L
7 P,
e N 2 N s
mm mm mm mm mm mm
2,00 -5,00 6 21,63 45 1 10,00 - 15,00 10 48,27 65 1
5,00-10,00 8 27,06 48 1 15,00 - 20,00 12 86,53 85 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



AVELLANADORES Hepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

5135 D

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50HRC ~ 55HRC 60 HRC
° o o ° ° ° ° ° ° e}
20-30 1218 410 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 1270 410

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

o d L
) mm mm € mm

---a

2,00-5,00 6 21,63 45
5,00 - 10,00 8 27,06 438
10,00 - 15,00 10 48,45 65
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien




AVELLANADORES nepyc /i
FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTERS / SENKER

Skl ) HSS DIN 373

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o O O L[] ° ] ° (] ] O
20-30 12-18 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 12-70 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

mm mm mm

M3 6,00 3,20 25,31 71
M4 8,00 4,30 26,48 71
Mb 10,00 5,30 25,56 80
M6 11,00 6,40 27,00 80

mm mm mm

M8 15,00 8,40 35,29 100
M10 18,00 10,50 46,03 100
M12 20,00 13,00 57,26 100

Ty
Q

a
-1
Ty

Q

a
---Q

5137 HSS DIN 375 ALLEN

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] O (e o (] ° L] (] (] (e
20-30 1218 4-10 15-24 9-13 15-80 25-60 60-90 1270 4-10

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

mm mm mm

M10 ¢ 18,00 | 10,50 | 63,90 @ 140
M12 | 20,00 | 13,00 | 77,61 140
M14 | 24,00 | 15,00 | 701,75 150
M16 | 26,00 | 17,00 | 122,71 180

mm mm mm

M18 | 30,00 | 19,00 | 732,37} 180
M20 | 33,00 21,00 | 768,73 190
M22 | 36,00 | 23,00 | 789,69, 190
M24 40,00 | 25,00 {1 209,12; 190

Ty
wrnmn >
.
d:
g
Ty
voue >
.
:
a

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



JUEGOS DE AVELLANADORES nepyc /i
JEUX DE FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTER SETS / SENKER-SETS

3I%8 ) O 6a19 mm 2
6-8-10-115-15-19

>HSS >HSS CO >HSS TIALN
(5116) (5117) (5118)

) REF. €

HSS 161,67
HSS CO 201,21
HSS TIALN 302,75

7% ) & 6,3 a20,5mm 2
63-83-104-124-165-205

>HSS >HSS CO >HSS TIALN
(5116) (5117) (5118)

’ REF. €

HSS 140,47
HSS CO 203,86
HSS TIALN 323,25




JUEGOS DE AVELLANADORES nepyc /i
JEUX DE FRAISES A TROU ET A CHANFREINER / COUNTERSINK CUTTER SETS

m

4

5151 @ 2-5a10-20 mm
2.5/5-10/10-15/15-20

>HSS
(5133)

’ REF. € ﬁﬂ

HSS 184,28 4

5155 2
M3/M4/M5/M6/M8/M10

>HSS
(5136)

HSS 250,21 6




JUEGO DE BROCAS nepyc /i
COFFRETS DE FORETS / DRILL SETS / BOHRSATZ

kR ) O 3a14/6a20/16a30 mm 3_146’_%16_30

m

3

SHSS SHSS €O SHSS TIALN
(5101) (5102) (5103)
: ) REF. €
HSS 125,40
HSS CO 157,55
HSS TIALN 268,76

o Tx]t
Skl ) J4a12/12a20/20a30 mm mm
4-12,12-20,20-30 1 3 ’
>HSS TIALN
(5106)
f HSS 261,79
HSS TIALN 420,01




JUEGO DE BROCAS nepyc /i
COFFRETS DE FORETS / DRILL SETS / BOHRSATZ

%) X || A
G0l ) O4a12/4a20/6a30mm x| T
4-12,4-20,6-30 2 K]
>HSS >HSS TIALN >HSS (359) >HSS TIALN (359) ) REF. €
(5105) (5106) (5157) (5158)
HSS 218,07
HSS TIALN 448,72
HSS (35°) 300,93
HSS TIALN (35°) 443,94
Q X LA
S0 ) G 4a20/6a30mm ||
4-20,6-30 2 2
>HSS >HSS TIALN
(5105) (5106)

) REF. €

HSS 170,60
HSS TIALN 342,77




